
มาตรฐานวัสดุงานคอนกรีตและวัสดุ และงานดิน
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มาตรฐานวัสดุ

งานคอนกรีตและวัสดุ

1. หินใหญ
2. หินยอย
3. กรวด
4. ทราย
5. ยางกันซึม
6. ยางรองสะพาน
7. พีวีซีกันซึม
8. แผนใยใสรอยตอคอนกรีต
9. เหล็กเสนเสริมคอนกรีต ชนิดเหล็กเสนกลม
10. เหล็กเสนเสริมคอนกรีต ชนิดเหล็กขอออย
11. เหล็กเสนแบนและสี่เหลี่ยมจัตุรัส
12. เข็มพืดเหล็ก
13. เหล็กกลาไรสนิม
14. ลวดเหล็กกลาสําหรับคอนกรีตอัดแรง
15. ลวดเหล็กกลาตีเกลียวสําหรับคอนกรีตอัดแรง
16. ลวดเหล็กกลาคารบอนต่ํา
17. ลวดเหล็กกลาดึงเย็นเสริมคอนกรีต
18. ตะแกรงลวดเหล็กกลาเชื่อมติดเสริมคอนกรีต
19. ตะแกรงลวดเหล็กกลาขอออยเชื่อมติดเสริมคอนกรีต
20. เหล็กโครงสรางรูปพรรณกลวง
21. เหล็กโครงสรางรูปพรรณรีดรอน
22. เหล็กโครงสรางรูปพรรณขึ้นรูปเย็น
23. เหล็กแผนสําหรับงานโครงสรางทั่วไป
24. เหล็กเพลาขาว
25. เหล็กหลอเทา
26. กลองลวดตาขายเหล็กเคลือบสังกะสี GABIONS
27. กลองลวดตาขายเหล็กเคลือบสังกะสี MATTRESS
28. กลองลวดตาขายเหล็กเคลือบสังกะสีหุม พี.วี.ซี. GABIONS
29. กลองลวดตาขายเหล็กเคลือบสังกะสีหุม พี.วี.ซี. MATTRESS
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30. สารเคมีบมคอนกรีต
31. ปูนซีเมนตปอรตแลนด
32. สารเคมีผสมเพิ่ม
33. คอนกรีตผสมเสร็จ
34. แผนใยสังเคราะห
35. เชือกลวดเหล็กกลา

งานดิน

36. ดินธรรมดา
37. ดินลูกรังธรรมดา
38. ดินถมคันทาง
39. ชั้นวัสดุคัดเลือก ข.
40. ชั้นวัสดุคัดเลือก ก.
41. ชั้นรองพื้นทางลูกรัง
42. พื้นทางหินคลุก
43. หินยอยหรือกรวดยอยสําหรับงานกอสรางผิวทางแบบเซอรเฟสทรีตเมนต (Surface Treatment)
44. หินยอยหรือกรวดยอยสําหรับงานกอสรางผิวทางแบบเคพซีล (Cape  Seal)
45. หินยอยหรือกรวดยอยสําหรับงานฉาบผิวทางแบบชีพซีล  (Chip Seal)
46. มวลรวมสําหรับงานฉาบผิวทางแบบสเลอรรี่ซีล  (Slurry Seal)
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รายการรายละเอียด 
(SPECIFICATIONS) 

หินใหญ 
 
1. ลักษณะท่ัวไป 
 หินใหญตองเปนหินท่ีมีรูปรางเหล่ียมคอนขางกลม มีสวนแบนเรียวนอย สวนท่ีแคบท่ีสุดตองไม
เล็กกวา 1/3 ของสวนท่ียาวท่ีสุด ไมมีรอยแตกราวหรือลักษณะอ่ืนใดซ่ึงแสดงใหเห็นวาจะไมทนทานตอ
การกัดเซาะของน้ํา และดินฟาอากาศ 
 
2. คุณลักษณะเฉพาะ 
 หินใหญท่ีนํามาใชงานตองมีคุณลักษณะเฉพาะตามท่ีกําหนดในตารางขางลางนี ้

คุณลักษณะเฉพาะ เกณฑกําหนดแบงตามสถานท่ีกอสราง (สชป.) มาตรฐานท่ีใช
ทดสอบ 

2.1 ความถวงจําเพาะท่ีจุด
อ่ิมตัวผิวหนาแหง 
 
2.2 ความตานทานตอการขัดสี 
โดยใชเครื่องลอสแองเจลีส 
สวนสูญหาย – รอยละ โดย
น้ําหนัก 
(ABRASION LOSS) 
 
2.3 ความม่ันคง 
(SOUNDNESS) เม่ือทดลอง
โดยใชสารละลายซัลเฟต 
จํานวน 5 รอบ – รอยละ โดย
น้ําหนัก 
(SULPHATE LOSS) 
 
2.4 ขนาดของหินใหญ 

ไมนอยกวา  2.60 
 
 

ไมเกิน  50 
 
 
 
 
 

ไมเกิน  12 
 
 
 
 
 
 

ตองมีขนาดตามท่ีกําหนดในแบบ 

สวพ.ทล.202 
 
 
สวพ.ทล.206 
 
 
 
 
 
สวพ.ทล.207 
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รายการรายละเอียด 
(SPECIFICATIONS) 

หินยอย 
 

1. ลักษณะท่ัวไป 
 หินยอยท่ีใชผสมคอนกรีตตองเปนหินท่ีโมดวยเครื่องจักร มีรูปรางเหล่ียมคอนขางกลม มีสวน
แบนเรียวนอย ตองเปนหินท่ีแข็ง ทนทาน ไมผุกรอน สะอาดปราศจากสารผุกรอน และสารอินทรียอ่ืนเจือ
ปน 
 
2. คุณลักษณะเฉพาะ 
 หินยอยท่ีใชผสมคอนกรีตตองมีคุณลักษณะเฉพาะตามท่ีกําหนดในตารางขางลางนี ้

คุณลักษณะเฉพาะ 
 

เกณฑกําหนด มาตรฐานท่ีใชทดสอบ 

2.1 ความตานทานตอการขัดสี โดยใชเครื่อง
ลอสแองเจลีส  
สวนสูญหาย – รอยละโดยน้ําหนัก 
(ABRASION LOSS) 
 
2.2 ความม่ันคง (SOUNDNESS) เม่ือทดลองโดย
ใชสารละลายซัลเฟต จํานวน 5 รอบ 
สวนสูญหาย – รอยละ โดยน้ําหนัก 
(SULPHATE LOSS) 
 
2.3 ขนาดคละของหินยอย 

ไมเกิน  50 
 
 
 
 

ไมเกิน  12 
 
 
 
 
ตามเกณฑท่ีระบุ 

สวพ.ทล.206 
 
 
 
 
สวพ.ทล.207 
 
 
 
 
สวพ.ทล.201 

 

 เกณฑกําหนดขนาดคละของหินยอย 
ปริมาณผานตะแกรง – รอยละโดยน้ําหนัก 

ช่ือเรียก 2 นิ้ว 
(50 มม.) 

1-1/2 นิ้ว 
(38 มม.) 

1 นิ้ว 
(25 มม.) 

3/4 นิ้ว 
(19 มม.) 

1/2 นิ้ว 
(12.5 มม.) 

3/8 นิ้ว 
(9.5 มม.) 

เบอร 4 
(4.75 มม.) 

หินยอยเบอร 1   100 90 – 100 – – 0 – 5 
หินยอยเบอร 2 100 90 – 100 – – – 0 – 5  
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รายการรายละเอียด 
(SPECIFICATIONS) 

กรวด 
 

1. ลักษณะท่ัวไป 
 กรวดท่ีใชผสมคอนกรีตตองเปนกรวดท่ีมีรูปรางคอนขางกลม มีสวนแบนเรียวนอย ตองเปน
กรวดท่ีแข็ง ทนทาน ไมผุกรอน สะอาดปราศจากสารผุกรอน และสารอินทรียอ่ืนเจือปน 
 
2. คุณลักษณะเฉพาะ 
 กรวดท่ีใชผสมคอนกรีตตองมีคุณลักษณะเฉพาะตามท่ีกําหนดในตารางขางลางนี ้

คุณลักษณะเฉพาะ 
 

เกณฑกําหนด มาตรฐานท่ีใชทดสอบ 

2.1 ความตานทานตอการขัดสี โดยใชเครื่อง
ลอสแองเจลีส  
สวนสูญหาย – รอยละโดยน้ําหนัก 
(ABRASION LOSS) 
 

2.2 ความม่ันคง (SOUNDNESS) เม่ือทดลองโดย
ใชสารละลายซัลเฟต จํานวน 5 รอบ 
สวนสูญหาย – รอยละ โดยน้ําหนัก 
(SULPHATE LOSS) 
 

2.3 ตะกอนทรายผานตะแกรงเบอร 200 (ขนาด
ชองเปด 75 ไมโครเมตร) – รอยละ โดยน้ําหนัก 
 

2.4 ขนาดคละของกรวด 

ไมเกิน  50 
 
 
 
 

ไมเกิน  12 
 
 
 
 

ไมเกิน  1 
 
 

ตามเกณฑท่ีระบุ 

สวพ.ทล.206 
 
 
 
 

สวพ.ทล.207 
 
 
 
 

สวพ.ทล.201 
 
 

สวพ.ทล.201 
 

เกณฑกําหนดขนาดคละของกรวด 
ปริมาณผานตะแกรง – รอยละโดยน้ําหนัก 

ช่ือเรียก 2 นิ้ว 
(50 มม.) 

1-1/2 นิ้ว 
(38 มม.) 

1 นิ้ว 
(25 มม.) 

3/4 นิ้ว 
(19 มม.) 

1/2 นิ้ว 
(12.5 มม.) 

3/8 นิ้ว 
(9.5 มม.) 

เบอร 4 
(4.75 มม.) 

กรวดเบอร 1   100 90 – 100 – – 0 – 10 
กรวดเบอร 2 100 90 – 100 – – – – 0 – 5 
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รายการรายละเอียด 
(SPECIFICATIONS) 

ทราย 
 

1. ลักษณะท่ัวไป 
 ทรายท่ีใชผสมคอนกรีต เปนทรายน้ําจืดหยาบ เปนเม็ดแกรง สะอาด และปราศจากสารอินทรีย 
และวัตถุอ่ืนเจือปน หรือใชทรายยอย (Crushed Sand) ท่ีไดจากการยอยหรือบดมวลรวมหยาบทดแทน
ทรายธรรมชาติได  
 
2. คุณลักษณะเฉพาะ 
 ทรายท่ีใชผสมคอนกรีตตองมีคุณลักษณะเฉพาะตามท่ีกําหนดในตารางขางลางนี ้

คุณลักษณะเฉพาะ เกณฑกําหนดแบงตามสถานท่ี
กอสราง (สชป.) 

มาตรฐานท่ีใช
ทดสอบ 

2.1 ตะกอนทรายผานตะแกรงเบอร 200 (ขนาด
ชองเปด 75 ไมโครเมตร) – รอยละโดยน้ําหนัก 
 

2.2 คาพิกัดความละเอียด (Fineness Modulus) 
 

2.3 ความไมบริสุทธ์ิเนื่องจากสารอินทรีย เม่ือใช
สารละลายโซเดียมไฮดรอกไซดความเขมขนรอย
ละ 3 โดยน้ําหนัก (Organic Impurity) 
  
2.4 ขนาดคละของทราย 

ไมเกิน  3.0 
 
 

1.5  ถึง  3.9 
 

ไมเขมกวาสี 
มาตรฐานเบอร 3 

 
 

ตามเกณฑท่ีกําหนด 

สวพ.ทล.201 
 
 

สวพ.ทล.201 
 

สวพ.ทล.205 
 
 
 

สวพ.ทล.201 
 

เกณฑกําหนดขนาดคละของทราย 
ขนาดของตะแกรง  ปริมาณผานตะแกรง – รอยละโดยน้ําหนัก 

3/8 นิ้ว (9.5 มิลลิเมตร) 100 
เบอร 4 (4.75 มิลลิเมตร) 90 – 100 
เบอร 8 (2.36 มิลลิเมตร) – 
เบอร 16 (1.18 มิลลิเมตร) – 
เบอร 30 (600 ไมโครเมตร) – 
เบอร 50 (300 ไมโครเมตร) – 
เบอร 100 (150 ไมโครเมตร) 0 – 10 
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รายการรายละเอียด 
(SPECIFICATIONS) 

ยางกันซึม 
 

1. ลักษณะท่ัวไป 
 ยางกันซึมตองเปนชนิด High Grade, Tread Type Compound Basic Polymer ทําจากยาง
ธรรมชาติ หรือยางสังเคราะห หรือยางท่ีมีสวนผสมท้ังสองชนิด มีผิวเรียบสมํ่าเสมอเปนเนื้อเดียวกัน ไมมี
ตําหนิจากส่ิงแปลกปลอม และปราศจากรูพรุน และตองมีคุณภาพตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 
มอก.1135 หรือเทียบเทา 
 
2. คุณลักษณะเฉพาะ 
 ยางกันซึมตองมีคุณลักษณะเฉพาะตามท่ีกําหนดดังนี ้
 

     2.1 ชนิด 
            ยางกันซึมแบงตามลักษณะการนําไปใชงานของกรมชลประทานออกเปน 5 ชนิด 
            2.1.1 ยางกันซึม ชนิด A 
            2.1.2 ยางกันซึม ชนิด B 
            2.1.3 ยางกันซึม ชนิด C 
            2.1.4 ยางกันซึม ชนิด D 
            2.1.5 ยางกันซึม ชนิด J 
 

     2.2 มิติและเกณฑความคลาดเคล่ือน 
            มิติและเกณฑความคลาดเคล่ือนของยางกันซึมตองเปนไปตามขอกําหนดของกรมชลประทาน 
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     2.3 คุณสมบัติทางกายภาพของยางกันซึมตองเปนไปตามท่ีกําหนดในตารางขางลางนี ้

คุณลักษณะเฉพาะ 
 

เกณฑกําหนด มาตรฐานท่ีใชทดสอบ 

2.1 ความแข็ง IRHD 
 
2.2 ความตานแรงดึง 
   2.2.1 แรงดึงสูงสุดเม่ือขาด – กก. / ตร.ซม. 
   2.2.2 แรงดึงสูงสุดเม่ือขาด (ทดลองครอม
รอยตอ) – กก. / ตร.ซม. 
 
2.3 ความยืด 
   ความยืดสูงสุดเม่ือขาด – รอยละ     
 
2.4 การยุบตัวเนื่องจากแรงอัด 
   การยุบตัวของยางเม่ือรับแรงอัด ท่ีอุณหภูมิ 70 
องศาเซลเซียส เปนเวลา 22 ช่ัวโมง สวนยุบตัว
ของยางเม่ือทดลองแลวเทียบกับสวนยุบตัวเดิม – 
รอยละ  

60  ถึง  70 
 

ไมนอยกวา  175 
 
ไมนอยกวา  88 

 
 
 
ไมนอยกวา  450 

 
ไมเกิน  30 

 
 
 

 

ASTM D2240 
 
ASTM D412 
 
ASTM D412 
 
 
 
ASTM D412 
 
ASTM D395 
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รายการรายละเอียด 
(SPECIFICATIONS) 

ยางรองสะพาน 
 

1. ลักษณะท่ัวไป 
 ยางรองสะพาน ไดแก ผลิตภัณฑท่ีมีลักษณะเปนแผนทําจากยาง โดยอาจมีวัสดุเสริมแรงดวยก็ได 
ใชติดตั้งบนตอมอสะพานเพ่ือรองรับน้ําหนักโครงสรางสวนบน และนําหนักบรรทุก และตองมีคุณภาพ
ตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม มอก.951 หรือเทียบเทา 
     
2. คุณลักษณะเฉพาะ 
 ยางรองสะพานตองมีคุณลักษณะเฉพาะตามท่ีกําหนดดังนี ้
 

     2.1 ประเภท 
 ยางรองสะพาน แบงตามชนิดของยางท่ีใชทําออกเปน 2 ประเภทคือ ประเภท CR (ทําจากยาง
สังเคราะหชนิดคลอโรพรีน) และประเภท NR (ทําจากยางธรรมชาติ) 
 

2.2 ชนิด 
  ยางรองสะพานแตละประเภท แบงตามความแข็งออกเปน 3 ชนิด คือ ชนิด 50  ชนิด 60  และ
ชนิด 70 
 

     2.3 สมบัติทางกล 
 2.3.1 สมบัติทางกลของแผนยางประเภท CR 

เกณฑกําหนด 
คุณลักษณะเฉพาะ 

ชนิด 50 ชนิด 60 ชนิด 70 
มาตรฐาน 
ท่ีใชทดสอบ 

2.3.1.1 ความแข็ง IRHD 
 

2.3.1.2 ความตานแรงดึง – เมกะพาสคัล ไมนอยกวา 
    

2.3.1.3 ความยืดสูงสุดเม่ือขาด – รอยละ ไมนอยกวา     
 

2..3.1.4 การยุบตัวเนื่องจากแรงอัดท่ีอุณหภูมิ 70 
องศาเซลเซียส เปนเวลา 22 ช่ัวโมง สวนยุบตัวของ
ยางเม่ือทดลองแลวเทียบกับสวนยุบตัวเดิม – รอยละ 
ไมเกิน  

50 ± 5 
 

17.0 
 

400 
 

35 

60 ± 5 
 

17.0 
 

350 
 

35 
 

70 ± 5 
 

17.0 
 

300 
 

35 
 
 

 

ASTM D2240 
 

ASTM D412 
 

ASTM D412 
 

ASTM D395 
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2.3.2 สมบัติทางกลของแผนยางประเภท NR 
เกณฑกําหนด 

คุณลักษณะเฉพาะ 
ชนิด 50 ชนิด 60 ชนิด 70 

มาตรฐาน 
ท่ีใชทดสอบ 

2.3.2.1 ความแข็ง IRHD 
 
2.3.2.2 ความตานแรงดึง – เมกะพาสคัล ไมนอยกวา 
    
2.3.2.3 ความยืดสูงสุดเม่ือขาด – รอยละ ไมนอยกวา     
 
2..3.2.4 การยุบตัวเนื่องจากแรงอัดท่ีอุณหภูมิ 70 
องศาเซลเซียส เปนเวลา 22 ช่ัวโมง สวนยุบตัวของ
ยางเม่ือทดลองแลวเทียบกับสวนยุบตัวเดิม – รอยละ 
ไมเกิน  

50 ± 5 
 

17.0 
 

450 
 

25 

60 ± 5 
 

17.0 
 

400 
 

25 
 

70 ± 5 
 

17.0 
 

300 
 

25 
 
 
 

ASTM D2240 
 
ASTM D412 
 
ASTM D412 
 
ASTM D395 
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รายการรายละเอียด 
(SPECIFICATIONS) 

พีวีซีกันซึม 
 

1. ลักษณะท่ัวไป 
 พีวีซีกันซึม ท่ีใชงานทําจากโพลิไวนิลคลอไรด มีผิวเรียบสมํ่าเสมอเปนเนื้อเดียวกัน ไมมีตําหนิ
จากส่ิงแปลกปลอม ปราศจากรูพรุน ตองไมมีรอยตอตลอดความยาวของแผน และตองมีคุณภาพตาม
มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม มอก.1239 หรือเทียบเทา 
 
2. คุณลักษณะเฉพาะ 
 พีวีซีกันซึมตองมีคุณลักษณะเฉพาะตามท่ีกําหนดดังนี ้
 

     2.1 รูปราง มิติและเกณฑความคลาดเคล่ือน 
     รูปราง มิติและเกณฑความคลาดเคล่ือนของพีวีซีกันซึมตองเปนไปตามขอกําหนดของกรม
ชลประทาน 
 

     2.2 คุณสมบัติทางกายภาพของพีวีซีกันซึมตองเปนไปตามท่ีกําหนดในตารางขางลางนี ้

คุณลักษณะเฉพาะ 
 

เกณฑกําหนด มาตรฐานท่ีใชทดสอบ 

2.1 ความหนาแนนสัมพัทธ  
 

2.2 ความแข็ง IRHD 
 

2.3 ความตานแรงดึงสูงสุด – เมกะพาสคัล 
    

2.4 ความยืดเม่ือขาด – รอยละ 

ไมเกิน  1.4 
 

70  ถึง  80 
 

ไมนอยกวา  12 
 

ไมนอยกวา  300 

ASTM D792 
 

ASTM D2240 
 

ASTM D412 
 

ASTM D412 
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รายการรายละเอียด 
(SPECIFICATIONS) 
แผนใยใสรอยตอคอนกรีต 

 
1. ลักษณะท่ัวไป 
 แผนใยใสรอยตอคอนกรีตตองประกอบดวยชานออย หรือเสนใยอ่ืนๆ ท่ีเหมาะสม อัดเปนแผน 
และอาบดวยแอสฟลตชนิดเหลว และตองมีคุณภาพตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม มอก.1041 หรือ
เทียบเทา 
 
2. คุณลักษณะเฉพาะ 
 แผนใยใสรอยตอคอนกรีตตองมีคุณลักษณะเฉพาะตามท่ีกําหนดในตารางขางลางนี ้

คุณลักษณะเฉพาะ 
 

เกณฑกําหนด มาตรฐานท่ีใชทดสอบ 

2.1 การดูดซึมน้ํา – รอยละโดยปริมาตร  
   2.1.1 แผนใยมีความหนานอยกวา 12.5 มิลลิเมตร 
   2.1.2 แผนใยมีความหนาตั้งแต 12.5 มิลลิเมตร 
ขึ้นไป 
 
2.2 ความหนาแนน (สภาพแหง) – กก. / ลบ.ม. 
 
2.3 การรับแรงอัด – กก. / ตร.ซม. 
   2.3.1 แผนใยมีความหนานอยกวา 12.5 มิลลิเมตร 
   2.32 แผนใยมีความหนาตั้งแต 12.5 มิลลิเมตร  
ขึ้นไป 
 
2.4 การสูญเสียน้ําหนักเนื่องจากการอัด – รอยละ 
ของน้ําหนักเดิม 
 
2.5 การคืนตัว – รอยละ ของความหนาเดิม  
 
2.6 การปล้ิน – มิลลิเมตร 

 
ไมเกิน  20 
ไมเกิน  15 

 
 
ไมนอยกวา  305 

 
 

7  ถึง  88 
7  ถึง  53 

 
 

ไมเกิน  3 
 
 

ไมนอยกวา  70 
 

ไมเกิน  6 

ASTM D545 
 
 
 
 
ASTM D545 
 
ASTM D545 
 
 
 
 
ASTM D545 
 
 
ASTM D545 
 
ASTM D545 
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รายการรายละเอียด 
(SPECIFICATIONS) 

เหล็กเสนเสริมคอนกรีต ชนิดเหล็กเสนกลม 
 

1. ลักษณะท่ัวไป 
 เหล็กเสนกลมตองทําขึ้นจากเหล็กแทงเล็ก (Billet) เหล็กแทงใหญ (Bloom) หรือเหล็กแทงหลอ 
(Ingot) โดยตรงดวยกรรมวิธีรีดรอนโดยตองไมมีการแปรรูปเปนผลิตภัณฑอยางอ่ืนมากอน และเหล็ก
แทงดังกลาวตองทํามาจากกรรมวิธีแบบโอเพนฮารด (Open Heart) เบสิกออกซิเจน (Basic Oxygen) 
หรืออิเล็กทริกอารกเฟอรเนซ (Electric Arc Furnace) เหล็กเสนกลมตองมีผิวเรียบเกล้ียง ไมมีรอยปร ิ
แตกราว ไมมีสนิมขุม หรือตําหนิอ่ืน ซ่ึงมีผลเสียตอการใชงาน และตองมีคุณภาพตามมาตรฐาน
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม มอก.20 หรือเทียบเทา 
 
2. คุณลักษณะเฉพาะ 
 เหล็กเสนกลมตองมีคุณลักษณะเฉพาะตามท่ีกําหนดดังนี ้
 

    2.1 ช้ันคุณภาพ 
     เหล็กเสนกลมมีช้ันคุณภาพเดียว ใชสัญลักษณ  SR 24  
 

    2.2 ช่ือขนาด เสนผานศูนยกลางระบุ มวลระบุ และเกณฑความคลาดเคล่ือนของมวลตอเมตร 

ช่ือขนาด 
เสนผานศูนยกลางระบุ 

 
(มิลลิเมตร) 

มวลระบุ 
 

(กิโลกรัมตอเมตร) 

เกณฑความคลาดเคล่ือน
ของมวลตอเมตร 

(รอยละ) 
RB 6 6 0.222 ± 10 
RB 8 
RB 9 
RB 10 
RB 12 
RB 15 
RB 19 
RB 22 
RB 25 
RB 28 
RB 34 

8 
9 
10 
12 
15 
19 
22 
25 
28 
34 

0.395 
0.499 
0.616 
0.888 
1.387 
2.226 
2.984 
3.853 
4.834 
7.127 

 
 
 
 
± 6 
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    2.3 คุณสมบัติทางกล 

ช้ันคุณภาพ 

ความตานแรงดึง 
ท่ีจุดคราก 
ต่ําสุด 

 (กก. / ตร.ซม.) 

ความตานแรงดึง 
สูงสุด 
ต่ําสุด 

 (กก. / ตร.ซม.) 

ความยืดเม่ือขาด 
 

ต่ําสุด 
(รอยละ) 

การดัดโคงเย็น 

SR 24 2 400 3 900 21 ไมมีรอยราว 
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รายการรายละเอียด 
(SPECIFICATIONS) 

เหล็กเสนเสริมคอนกรีต ชนิดเหล็กขอออย 
 

1. ลักษณะท่ัวไป 
 เหล็กขอออยตองทําขึ้นจากเหล็กแทงเล็ก (Billet) เหล็กแทงใหญ (Bloom) หรือเหล็กแทงหลอ 
(Ingot) โดยตรงดวยกรรมวิธีรีดรอนโดยตองไมมีการแปรรูปเปนผลิตภัณฑอยางอ่ืนมากอน และเหล็ก
แทงดังกลาวตองทํามาจากกรรมวิธีแบบโอเพนฮารด (Open Heart) เบสิกออกซิเจน (Basic Oxygen) 
หรืออิเล็กทริกอารกเฟอรเนซ (Electric Arc Furnace) เหล็กขอออยตองมีผิวเรียบเกล้ียง ไมมีรอยปร ิ
แตกราว และตองมีคุณภาพตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม มอก.24 หรือเทียบเทา 
 
2. คุณลักษณะเฉพาะ 
 เหล็กขอออยตองมีคุณลักษณะเฉพาะตามท่ีกําหนดดังนี ้
 

     2.1 ช้ันคุณภาพ 
    เหล็กขอออยแบงตามสวนประกอบทางเคมีและสมบัติทางกลออกเปน 3 ช้ันคุณภาพ ใช
สัญลักษณ  SD 30,  SD 40 และ SD 50  
 

    2.2 ช่ือขนาด เสนผานศูนยกลางระบุ มวลระบุ และเกณฑความคลาดเคล่ือนของมวลตอเมตร 

ช่ือขนาด 
เสนผานศูนยกลางระบุ 

 
(มิลลิเมตร) 

มวลระบุ 
 

(กิโลกรัมตอเมตร) 

เกณฑความคลาดเคล่ือน
ของมวลตอเมตร 

(รอยละ) 
DB 10 
DB 12 
DB 16 

10 
12 
16 

0.616 
0.888 
1.578 

 
± 6 

DB 20 
DB 22 
DB 25 
DB 28 

20 
22 
25 
28 

2.466 
2.984 
3.853 
4.834 

 
± 5 

DB 32 
DB 36 
DB 40 

32 
36 
40 

6.313 
7.990 
9.865 

 
± 4 
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    2.3 คุณสมบัติทางกล 

ช้ันคุณภาพ 

ความตานแรงดึง 
ท่ีจุดคราก 
ต่ําสุด 

(กก. / ตร.ซม.) 

ความตานแรงดึง 
สูงสุด 
ต่ําสุด 

(กก. / ตร.ซม.) 

ความยืดเม่ือขาด 
 

ต่ําสุด 
(รอยละ) 

การดัดโคงเย็น 

SD 30 3 000 4 900 17 ไมมีรอยราว 
SD 40 4 000 5 700 15 ไมมีรอยราว 
SD 50 5 000 6 300 13 ไมมีรอยราว 
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รายการรายละเอียด 
(SPECIFICATIONS) 

เหล็กเสนแบน และส่ีเหลี่ยมจัตุรัส 
 

1. ลักษณะท่ัวไป 
 เหล็กเสนแบน และส่ีเหล่ียมจัตุรัสตองทําขึ้นจากเหล็กกลาละมุน (Mild Steel) ซ่ึงผลิตโดยการรีด
รอน ตองมีผิวเรียบไมมีตําหนิ กาบ หรือส่ิงบกพรองอ่ืนใด และตองมีคุณภาพตามมาตรฐานผลิตภัณฑ 
อุตสาหกรรม มอก.55 หรือเทียบเทา 
 
2. คุณลักษณะเฉพาะ 
 เหล็กเสนแบน และส่ีเหล่ียมจัตุรัสตองมีคุณลักษณะเฉพาะตามท่ีกําหนดดังนี ้
 

    2.1 ช้ันคุณภาพ 
เหล็กเสนแบน และส่ีเหล่ียมจัตุรัสมีช้ันคุณภาพเดียว ซ่ึงระบุแรงดึงท่ีจุดยืดมีคาไมนอยกวา 235  

เมกะพาสคัล 
 

             ขนาด และเกณฑความคลาดเคล่ือนของความกวาง และความยาวของเหล็กเสนแบน 
ความกวาง ความยาว 

ขนาด 
 

(มิลลิเมตร) 

ความคลาดเคล่ือน 
ท่ียอมให 

(มิลลิเมตร) 

ขนาด 
 

(มิลลิเมตร) 

ความคลาดเคล่ือน 
ท่ียอมให 

(มิลลิเมตร) 
10 
12 
14 
20 
25 
30 
40 
50 
60 
65 
75 
100 

± 0.8 
± 0.8 
± 0.8 
± 0.8 
± 0.8 
± 0.8 
± 1.0 
± 1.0 
± 1.0 
± 1.0 
± 1.0 
± 1.6 

3.0 
4.0 
4.5 
5.0 
6.0 
8.0 
9.0 
10.0 
12.0 
15.0 
20.0 
30.0 

± 0.3 
± 0.3 
± 0.3 
± 0.3 
± 0.4 
± 0.4 
± 0.4 
± 0.4 
± 0.4 
± 0.6 
± 0.8 
± 1.2 
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            ขนาด และเกณฑความคลาดเคล่ือนของความกวาง และความยาวของเหล็กเสนส่ีเหล่ียมจัตุรัส 
ความกวาง 

ขนาด 
(มิลลิเมตร) 

ความคลาดเคล่ือนท่ียอมให 
(มิลลิเมตร) 

6 
9 
12 
16 
19 
22 
25 
30 
40 

± 0.4 
± 0.4 
± 0.4 
± 0.5 
± 0.5 
± 0.5 
± 0.5 
± 0.6 
± 0.6 

 
    2.3 คุณสมบัติทางกล 

ความตานแรงดึง 
ท่ีจุดคราก 

 
ต่ําสุด 

 (เมกะพาสคัล) 

ความตานแรงดึง 
สูงสุด 

 
ต่ําสุด 

 (เมกะพาสคัล) 

ความยืดเม่ือขาดเม่ือ 
ความยาวพิกัดเปน 

5.65 A  
ต่ําสุด 

(รอยละ) 

การดัดโคงเย็น 

235 382 21 ไมมีรอยราว 
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รายการรายละเอียด 
(SPECIFICATIONS) 

เข็มพืดเหล็ก 
 

1. ลักษณะท่ัวไป 
 เข็มพืดเหล็กตองทําขึ้นจากเหล็กกลาคารบอนซ่ึงผลิตโดยการรีดรอน ตองมีผิวเรียบเกล้ียง ไมมี
รอยปริ แตกราว และตองมีคุณภาพตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม มอก.1390 หรือเทียบเทา 
 
2. คุณลักษณะเฉพาะ 

เข็มพืดเหล็กตองมีคุณลักษณะเฉพาะตามท่ีกําหนดดังนี ้
 

    2.1 ช้ันคุณภาพ 
  เข็มพืดเหล็กแบงตามความตานทานแรงดึงท่ีจุดคราก ออกเปน 2 ช้ันคุณภาพ ไดแก ช้ันคุณภาพ 
SY 295 และช้ันคุณภาพ SY 390 
 

     2.2 คุณสมบัติทางกล 
 

ช้ันคุณภาพ 
ความตานแรงดึงสูงสุด 

ต่ําสุด 
(เมกะพาสคัล) 

ความตานแรงดึงท่ีจุดคราก 
ต่ําสุด 

(เมกะพาสคัล) 

ความยืดเม่ือขาด 
ต่ําสุด  

(รอยละ) 
SY 295 490 295 17 
SY 390 540 390 15 
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รายการรายละเอียด 
(SPECIFICATIONS) 
เหล็กกลาไรสนิม 

 
1. ลักษณะท่ัวไป 
 เหล็กกลาไรสนิมชนิดรีดรอน ตองมีผิวเรียบเกล้ียง ไมมีรอยปริ แตกราว ตองมีคุณภาพตาม JIS 
G4304 หรือเทียบเทา 
 
2. คุณลักษณะเฉพาะ 
 เหล็กกลาไรสนิมตองมีคุณลักษณะเฉพาะตามท่ีกําหนดดังนี ้
 

    2.1 ช้ันคุณภาพ 
  เหล็กกลาไรสนิมท่ีใชงานมีหลายช้ันคุณภาพ ใหใชงานช้ันคุณภาพตามท่ีแบบกําหนด แตถาไม
กําหนดเปนอยางอ่ืนใหใชช้ันคุณภาพ SUS 304 
 

    2.2 คุณสมบัติทางกล 
ความตานแรงดึงสูงสุด 

 
 

ต่ําสุด 
(เมกะพาสคัล) 

ความเคนพิสูจน 
ท่ีความยืดรอยละ 0.2 

 
ต่ําสุด 

(เมกะพาสคัล) 

ความยืดเม่ือขาด 
ความยาวพิกัดเปน 

50 มิลลิเมตร 
ต่ําสุด  

(รอยละ) 

ความแข็งทดสอบ 
โดยวิธีบริเนล 

 
ไมเกิน  

520 205 40 187 
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รายการรายละเอียด 
(SPECIFICATIONS) 

ลวดเหล็กกลาสําหรับคอนกรีตอัดแรง 
 

1. ลักษณะท่ัวไป 
 ลวดเหล็กกลาสําหรับคอนกรีตอัดแรงคือลวดเหล็กท่ีทําขึ้นโดยวิธีดึงเย็นเหล็กลวดคารบอนสูง 
ลวดเหล็กกลาสําหรับคอนกรีตอัดแรงตองปราศจากรอยแตกราว และตําหนิอ่ืนอันอาจมีผลเสียตอการใช
งาน และตองมีคุณภาพตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม มอก.95 หรือเทียบเทา 
 
2. คุณลักษณะเฉพาะ 
 ลวดเหล็กกลาสําหรบัคอนกรีตอัดแรงตองมีคุณลักษณะเฉพาะตามท่ีกําหนดดังนี ้
 

    2.1 ชนิด 
            ลวดเหล็กกลาสําหรับคอนกรีตอัดแรง แบงออกเปน 2 ชนิด คือ ชนิดไมคลายความเคน และชนิด 
คลายความเคน 
 

    2.2 แบบ 
            ลวดเหล็กกลาสําหรับคอนกรีตอัดแรง แบงออกเปน 4 แบบ คือ แบบเกล้ียง แบบมีรอยย้ํา แบบ 
มีบ้ัง และแบบมีหยัก 
 

    2.3 ประเภท 
            ลวดเหล็กกลาตีเกลียวสําหรับคอนกรีตอัดแรง แบงออกเปน 2 ประเภท คือ ประเภทความผอน
คลายธรรมดา และประเภทความผอนคลายต่ํา 
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     2.4 เสนผานศูนยกลางระบุ พ้ืนท่ีหนาตัดระบุ มวลตอเมตร และคุณสมบัติทางกลของลวดเหล็กกลา
ชนิดไมคลายความเคน 

มวลตอเมตร เสนผาน
ศูนยกลาง
ระบุ 

 
 
 

(มิลลิเมตร) 

ความทน 
แรงดึง 
ระบุ 

 
(นิวตันตอ 
ตาราง 

มิลลิเมตร) 

พ้ืนท่ีหนา 
ตัดระบุ 

 
 
 

(ตาราง
มิลลิเมตร) 

คาระบุ 
 
 
 
 

(กรัม) 

เกณฑ
กําหนด 

 
 
 

(กรัม) 

ความตาน
แรงดึง
สูงสุด 
ตํ่าสุด 

 
(กิโล 
นิวตัน) 

แรงดึง
พิสูจนท่ี
ความยดื
รอยละ 0.1 

 
(กิโล 
นิวตัน) 

รัศมีการ
ตัดโคง 

 
 
 
 

(มิลลิเมตร) 
2.5 
2.5 
3 
3 
4 
4 
5 
5 
6 
6 
7 
7 
8 
8 

1 960 
1 860 
1 860 
1 770 
1 770 
1 670 
1 770 
1 670 
1 770 
1 670 
1 670 
1 570 
1 570 
1 470 

4.91 
4.91 
7.07 
7.07 
12.6 
12.6 
19.6 
19.6 
28.3 
28.3 
38.5 
38.5 
50.3 
50.3 

38.5 
38.5 
55.5 
55.5 
98.9 
98.9 
154 
154 
222 
222 
302 
302 
395 
395 

±1.25 

±1.25 

±1.5 
±1.5 
±2.0 
±2.0 

±3.1 

±3.1 

±3.7 

±3.7 

±4.3 
±4.3 
±5.9 
±5.9 

9.62 
9.13 
13.1 
12.5 
22.3 
21.0 
34.7 
32.7 
50.1 
47.3 
64.3 
60.4 
79.0 
73.9 

7.7 
7.3 
10.5 
10.0 
17.8 
16.8 
27.8 
26.2 
40.1 
37.8 
51.4 
48.3 
53.2 
59.1 

7.5 
7.5 
7.5 
7.5 
10 
10 
15 
15 
15 
15 
20 
20 
20 
20 
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    2.5 เสนผานศูนยกลางระบุ พ้ืนท่ีหนาตัดระบุ มวลตอเมตร และคุณสมบัติทางกลของลวดเหล็กกลา
ชนิดคลายความเคน 

มวลตอเมตร เสนผาน
ศูนยกลาง
ระบุ 

 
 
 

(มิลลิเมตร) 

ความทน 
แรงดึง 
ระบุ 

 
(นิวตันตอ 
ตาราง 

มิลลิเมตร) 

พ้ืนท่ีหนา 
ตัดระบุ 

 
 
 

(ตาราง
มิลลิเมตร) 

คาระบุ 
 
 
 
 

(กรัม) 

เกณฑ
กําหนด 

 
 
 

(กรัม) 

ความตาน
แรงดึง
สูงสุด 
ตํ่าสุด 

 
(กิโล 
นิวตัน) 

แรงดึง
พิสูจนท่ี
ความยืด
รอยละ 0.1 

 
(กิโล 
นิวตัน) 

รัศมีการ
ตัดโคง 

 
 
 
 

(มิลลิเมตร) 

4 
4 
5 
5 
6 
6 
7 
7 
8 
8 
9 

10 
10 

12.2 
12.2 

1 770 
1 670 
1 770 
1 670 
1 770 
1 670 
1 670 
1 570 
1 670 
1 570 
1 470 
1 570 
1 470 
1 570 
1 470 

12.6 
12.6 
19.6 
19.6 
28.3 
28.3 
38.5 
38.5 
50.3 
50.3 
63.6 
78.5 
78.5 
117 
117 

98.9 
98.9 
154 
154 
222 
222 
302 
302 
395 
395 
499 
617 
617 
918 
918 

+2.0 
+2.0 

+3.1 

+3.1 

+3.7 

+3.7 

+4.3 
+4.3 
+5.9 
+5.9 
+7.2 
+8.6 
+8.6 

+10.5 
+10.5 

18.5 
17.5 
28.8 
27.2 
41.6 
39.3 
53.4 
50.1 
69.7 
65.6 
74.8 
98.6 
92.3 
147 
138 

19.0 
17.9 
29.5 
27.8 
42.6 
40.2 
54.7 
51.3 
71.4 
67.1 
76.7 
101 
94.3 
151 
141 

10 
10 
15 
15 
15 
15 
20 
20 
20 
20 
25 
25 
25 
30 
30 
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รายการรายละเอียด 
(SPECIFICATIONS) 

ลวดเหล็กกลาตีเกลียวสําหรับคอนกรีตอัดแรง 
 

1. ลักษณะท่ัวไป 
 ลวดเหล็กกลาตีเกลียวสําหรับคอนกรีตอัดแรง คือผลิตภัณฑท่ีไดจากการนําเหล็กลวดคารบอนสูง
ขนาดเดียวกันมาตีเกลียวอยางแนนหนาและสมํ่าเสมอ ลวดเหล็กกลาตีเกลียวสําหรับคอนกรีตอัดแรงตอง
ปราศจากรอยปริ รอยแตกราว และตําหนิอ่ืนอันอาจมีผลเสียตอการใชงาน และตองมีคุณภาพตาม
มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม มอก.420 หรือเทียบเทา 
 
2. คุณลักษณะเฉพาะ 
 ลวดเหล็กกลาตีเกลียวสําหรับคอนกรีตอัดแรงตองมีคุณลักษณะเฉพาะตามท่ีกําหนดดังนี ้
 

    2.1 ชนิด 
            ลวดเหล็กกลาตีเกลียวสําหรับคอนกรีตอัดแรง แบงออกเปน 4 ชนิด คือ ชนิด 2 เสน ชนิด 3 เสน 
ชนิด 7 เสน และชนิด 19 เสน 
 

    2.2 แบบ 
            ลวดเหล็กกลาตีเกลียวสําหรับคอนกรีตอัดแรง แบงออกเปน 2 แบบ คือ แบบธรรมดา (Ordinary) 
และแบบอัดแนน (Compacted) 
 

    2.3 ประเภท 
            ลวดเหล็กกลาตีเกลียวสําหรับคอนกรีตอัดแรง แบงออกเปน 2 ประเภท คือ ประเภทความผอน
คลายธรรมดา และประเภทความผอนคลายต่ํา 
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    2.4 ชนิด เสนผานศูนยกลางระบุ และคุณสมบัติทางกลของลวดเหล็กกลาตีเกลียวสําหรับคอนกรีต 
อัดแรง  

ชนิด เสนผาน
ศูนยกลางระบุ 

(มิลลิเมตร) 

ความทนแรง
ดึงระบุ 

(กิโลนิวตัน) 

แรงดึงสูงสุด 
 

(กิโลนิวตัน) 

แรงดึงพิสูจน 
รอยละ 0.1 

(กิโลนิวตัน) 

ความยืด 
 

(รอยละ) 
2 เสน 
2x2.90 

 
5.8 

 
1 910 

 
25.2 

 
21.4 

3 เสน 
3x2.40 

 
3x2.90 
3x3.50 

 

 
5.2 
5.2 
6.2 
7.5 

 
1 770 
1 960 
1 910 
1 770 
1 860 

 
24.0 
26.7 
37.8 
51.2 
54.0 

 
20.4 
22.7 
32.1 
43.5 
45.9 

7 เสน 9.3 
9.5 
10.8 
11.1 
12.4 
12.7 
15.2 
15.2 

1 720 
1 860 
1 720 
1 860 
1 720 
1 860 
1 720 
1 860 

88.8 
102 
120 
138 
160 
184 
239 
259 

72.8 
83.6 
98.4 
113 
131 
151 
196 
212 

7 เสน 
อัดแนน 

12.7 
15.2 
18.0 

1 860 
1 820 
1 700 

209 
300 
380 

178 
255 
323 

19 เสน 17.8 
19.3 
20.3 
21.8 

1 860 
1 860 
1 810 
1 810 

387 
454 
491 
567 

317 
372 
403 
465 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

3.5 

หมายเหตุ  ผลทดสอบแตละคาตองไมนอยกวารอยละ 95 ของคาแรงดึงสูงสุดและแรงดึงพิสูจน 
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รายการรายละเอียด 
(SPECIFICATIONS) 
ลวดเหล็กกลาคารบอนต่ํา 

  

1. ลักษณะท่ัวไป 
 ลวดเหล็กกลาคารบอนต่ําคือลวดเหล็กท่ีทําขึ้นจากเหล็กลวดคารบอนต่ําท่ีนํามาลดขนาดโดยการ
ดึงขณะเย็น ลวดเหล็กกลาคารบอนต่ําตองปราศจากรอยแตกราวและสนิมขุม และตําหนิอ่ืนอันอาจมี
ผลเสียตอการใชงาน  และตองมีคุณภาพตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม มอก.194 หรือเทียบเทา 
 
2. คุณลักษณะเฉพาะ 
 ลวดเหล็กกลาคารบอนต่ําตองมีคุณลักษณะเฉพาะตามท่ีกําหนดดังนี ้
 

     2.1 ขนาดและเกณฑความคลาดเคล่ือนของลวดเหล็กกลาคารบอนต่ํา 
เสนผานศูนยกลาง 

(มิลลิเมตร) 
ความคลาดเคลื่อนท่ียอมให 

(มิลลิเมตร) 
0.45 
0.55 

± 0.02 

0.70 
0.80 

± 0.03 

0.90 
1.00 
1.20 
1.40 
1.60 

± 0.05 

1.80 
2.00 

± 0.06 

2.20 
2.50 
2.80 
3.00 

± 0.08 

3.50 
4.00 
4.50 
5.00 

± 0.10 

6.00 ± 0.13 
7.50 
8.00 

± 0.15 
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     2.2 คุณสมบัติทางกล 
เสนผานศูนยกลาง 

(มิลลิเมตร) 
ความตานแรงดึงสูงสุด 

 (เมกะพาสคัล) 
การดัดโคงเย็น 

1.80  ถึง  2.20 590  ถึง  1180 
2.50  ถึง  3.00 540  ถึง  1080 
3.50  ถึง  4.50 440  ถึง  930 
5.00  ถึง  8.00 390  ถึง  830 

ไมมีรอยราว 
(ทดสอบเฉพาะลวดเหล็กท่ีมี
ขนาดโตกวา 5.00 มิลลิเมตร) 
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รายการรายละเอียด 
(SPECIFICATIONS) 

ลวดเหล็กกลาดึงเย็นเสริมคอนกรีต 

  
1. ลักษณะท่ัวไป 
 ลวดเหล็กกลาดึงเย็นเสริมคอนกรีตคือลวดเหล็กท่ีทําขึ้นจากเหล็กการรีดเย็นเหล็กลวดซ่ึงไดจาก
การรีดรอนเหล็กแทงท่ีไดจากเตาหลอม ลวดเหล็กกลาดึงเย็นเสริมคอนกรีตตองปราศจากสนิมขุม และ
ตําหนิอ่ืนอันอาจมีผลเสียตอการใชงาน  และตองมีคุณภาพตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 
มอก.747 หรือเทียบเทา 
 
2. คุณลักษณะเฉพาะ 
 ลวดเหล็กกลาดึงเย็นเสริมคอนกรีตตองมีคุณลักษณะเฉพาะตามท่ีกําหนดดังนี ้
 

     2.1 สัญลักษณ ขนาดและเกณฑความคลาดเคล่ือนของลวดเหล็กกลาดึงเย็นเสริมคอนกรีต 
สัญลักษณ เสนผานศูนยกลาง 

(มิลลิเมตร) 
ความคลาดเคล่ือนท่ียอมให 

(มิลลิเมตร) 
CDR 2 

CDR 2.3 
CDR 2.6 
CDR 3 

CDR 3.3 
CDR 3.6 
CDR 4 

CDR 4.3 
CDR 4.6 
CDR 5 

CDR 5.3 
CDR 5.6 
CDR 6 

CDR 6.5 
CDR 7 

CDR 7.5 
CDR 8 

2.0 
2.3 
2.6 
3.0 
3.3 
3.6 
4.0 
4.3 
4.6 
5.0 
5.3 
5.6 
6.0 
6.5 
7.0 
7.5 
8.0 

± 0.1 
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     2.2 คุณสมบัติทางกล 
ความตานแรงดึงสูงสุด 

 
ต่ําสุด  

(เมกะพาสคัล) 

ความเคนพิสูจน 
ท่ีความยืดรอยละ 0.5 

ต่ําสุด 
(เมกะพาสคัล) 

การดัดโคงเย็น 

550 485 ไมมีรอยราว 
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รายการรายละเอียด 
(SPECIFICATIONS) 

ตะแกรงลวดเหล็กกลาเชื่อมติดเสริมคอนกรีต 
  

1. ลักษณะท่ัวไป 
 ตะแกรงลวดเหล็กกลาเช่ือมติดเสริมคอนกรีต ทําขึ้นโดยนําลวดเหล็กกลาดึงเย็นมาเช่ือมแบบ
ความตานทานไฟฟา ติดกันเปนตะแกรงเปนรูปส่ีเหล่ียมจัตุรัสหรือส่ีเหล่ียมผืนผา โดยตะแกรงตอง
ปราศจากสนิมขุม แตอาจมีสนิมท่ีผิวของลวดได สนิมท่ีผิวนี้เม่ือแปรงดวยแปรงลวดทองเหลืองแลวจะ
หายไปโดยท่ีเสนผานศูนยกลางของลวดไมเปล่ียนแปลง และตองมีคุณภาพตามมาตรฐานผลิตภัณฑ 
อุตสาหกรรม มอก.737 หรือเทียบเทา 
 
2. คุณลักษณะเฉพาะ 
 ตะแกรงลวดเหล็กกลาเช่ือมติดเสริมคอนกรีตตองมีคุณลักษณะเฉพาะตามท่ีกําหนดดังนี ้
 

     2.1 ขนาดและเกณฑความคลาดเคล่ือนของลวด 
สัญลักษณ 
ของลวดยืน 
และลวดขวาง 

เสนผานศูนยกลาง 
 

(มิลลิเมตร) 

เกณฑความคลาดเคลื่อน 
ของเสนผานศูนยกลาง 

(มิลลิเมตร) 
CDR 2 

CDR 2.3 
CDR 2.6 
CDR 3 

CDR 3.3 
CDR 3.6 
CDR 4 

CDR 4.3 
CDR 4.6 
CDR 5 

CDR 5.3 
CDR 5.6 
CDR 6 

CDR 6.5 
CDR 7 

CDR 7.5 
CDR 8 

2.0 
2.3 
2.6 
3.0 
3.3 
3.6 
4.0 
4.3 
4.6 
5.0 
5.3 
5.6 
6.0 
6.5 
7.0 
7.5 
8.0 

± 0.01 
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     2.2 คุณสมบัติทางกล 
สัญลักษณ 
ของลวดยืน 
และลวดขวาง 

ความตานแรงดึงสูงสุด 
 

ต่ําสุด 
 (เมกะพาสคัล) 

ความเคนพิสูจน 
ท่ีความยืดรอยละ 0.5 

ต่ําสุด 
(เมกะพาสคัล) 

การดัดโคงเย็น 
(180 องศา) 

ตั้งแต  CDR 3  ลงมา 483 386 ไมมีรอยราว 
ตั้งแต  CDR 3.3  ขึ้นไป 517 448 ไมมีรอยราว 
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รายการรายละเอียด 
(SPECIFICATIONS) 

ตะแกรงลวดเหล็กกลาขอออยเชื่อมติดเสริมคอนกรีต 
  

1. ลักษณะท่ัวไป 
 ตะแกรงลวดเหล็กกลาขอออยเช่ือมติดเสริมคอนกรีต ทําขึ้นโดยนําลวดเหล็กกลาขอออยดึงเย็น
มาเช่ือมแบบความตานทานไฟฟา ติดกันเปนตะแกรงเปนรูปส่ีเหล่ียมจัตุรัสหรือส่ีเหล่ียมผืนผา โดย
ตะแกรงตองปราศจากสนิมขุม แตอาจมีสนิมท่ีผิวของลวดได สนิมท่ีผิวนี้เม่ือแปรงดวยแปรงลวด
ทองเหลืองแลวจะหายไปโดยท่ีเสนผานศูนยกลางของลวดไมเปล่ียนแปลง และตองมีคุณภาพตาม
มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม มอก.926 หรือเทียบเทา 
 
2. คุณลักษณะเฉพาะ 
 ตะแกรงลวดเหล็กกลาขอออยเช่ือมติดเสริมคอนกรีตตองมีคุณลักษณะเฉพาะตามท่ีกําหนดดังนี ้
 

     2.1 ขนาดและเกณฑความคลาดเคล่ือนของลวด 
ขนาดระบุ สัญลักษณ 

ของลวด เสนผานศูนยกลาง 
(มิลลิเมตร) 

มวลตอเมตร 
(กิโลกรัมตอเมตร) 

เกณฑความคลาดเคล่ือน
มวลตอเมตร 

(รอยละ) 
CDD 3 

CDD 3.5 
CDD 4 

CDD 4.5 
CDD 5 

CDD 5.5 
CDD 6 

CDD 6.5 
CDD 7 

CDD 7.5 
CDD 8 

CDD 8.5 
CDD 9 

3.0 
3.5 
4.0 
4.5 
5.0 
5.5 
6.0 
6.5 
7.0 
7.5 
8.0 
8.5 
9.0 

0.055 
0.076 
0.099 
0.125 
0.154 
0.186 
0.222 
0.260 
0.302 
0.347 
0.395 
0.446 
0.499 

± 6 
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     2.2 คุณสมบัติทางกล 
สัญลักษณ 
ของลวด 

ความตานแรงดึงสูงสุด 
 

ต่ําสุด 
 (เมกะพาสคัล) 

ความเคนพิสูจน 
ท่ีความยืดรอยละ 0.5 

ต่ําสุด 
(เมกะพาสคัล) 

การดัดโคงเย็น 
(90 องศา) 

CDD 3 – CDD 9 550 485 ไมมีรอยราว 
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รายการรายละเอียด 
(SPECIFICATIONS) 

เหล็กโครงสรางรูปพรรณกลวง 
 

1. ลักษณะท่ัวไป 
 เหล็กโครงสรางรูปพรรณกลวง ไดแกเหล็กโครงสรางกลวงชนิดมีตะเข็บเช่ือม ผลิตออกมามีหนา
ตัดเปนรูปลักษณะตางๆ ทําจากเหล็กกลาละมุน (Mild Steel) สามารถเช่ือมได เหล็กโครงสรางรูปพรรณ
กลวงตองมีผิวเรียบเกล้ียง สมํ่าเสมอ ปราศจากตําหนิท่ีเปนผลเสียหายตอการใชงาน และตองมีคุณภาพ
ตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม มอก.107 หรือเทียบเทา 
 
2. คุณลักษณะเฉพาะ 
 เหล็กโครงสรางรูปพรรณกลวงตองมีคุณลักษณะเฉพาะตามท่ีกําหนดดังนี ้
 

    2.1 แบบและช้ันคุณภาพ 
เหล็กโครงสรางรูปพรรณกลวงแบงตามรูปภาคตัดออกเปน 3 แบบ คือ 
แบบกลม แบงตามสมบัติทางกลออกเปน 3 ช้ันคุณภาพ คือ HS 41, HS 50 และ HS 51  
แบบส่ีเหล่ียมจตรุัส แบงตามสมบัติทางกลออกเปน 2 ช้ันคุณภาพ คือ HS 41 และ HS 50 
แบบส่ีเหล่ียมผืนผา แบงตามสมบัติทางกลออกเปน 2 ช้ันคุณภาพ คือ HS 41 และ HS 50 

 

    2.2 คุณสมบัติทางกล 
แบบ ช้ันคุณภาพ ความตานแรง

ดึงท่ีจุดคราก 
ไมนอยกวา 

(เมกะพาสคัล) 

ความตานแรง
ดึงสูงสุด 
ไมนอยกวา 

(เมกะพาสคัล) 

ความยืด 
 

ไมนอยกวา 
(รอยละ) 

การดัด 
โคงเย็น 

 

การกดแบน 
 
 

HS 41 402 235 23 ไมมีรอยราว ไมแตกราว 
HS 50 490 314 23 ไมมีรอยราว ไมแตกราว 

กลม 

HS 51 500 353 15 ไมมีรอยราว ไมแตกราว 
HS 41 402 235 23 - - สี่เหลี่ยม 

จตุรัส HS 50 490 314 23 - - 
HS 41 402 235 23 - - สี่เหลี่ยม 

ผืนผา HS 50 490 314 23 - - 
หมายเหตุ  1. การดัดโคงเย็น ทดสอบเฉพาะเหล็กกลวงแบบกลมท่ีมีขนาดเสนผานศูนยกลางภายนอก 
                         ไมเกิน 50 มิลลิเมตร 
หมายเหตุ  2. การกดแบน ทดสอบเฉพาะเหล็กกลวงแบบกลมท่ีมีขนาดเสนผานศูนยกลางภายนอก 
                         เกิน 50 มิลลิเมตร 
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รายการรายละเอียด 
(SPECIFICATIONS) 

เหล็กโครงสรางรูปพรรณรีดรอน 
 

1. ลักษณะท่ัวไป 
 เหล็กโครงสรางรูปพรรณรีดรอน ไดแกเหล็กโครงสรางท่ีผลิตออกมามีหนาตัดเปนรูปลักษณะ
ตางๆ ท่ีทําจากเหล็กกลาละมุน (Mild Steel) โดยการรีดรอน เหล็กโครงสรางรูปพรรณรีดรอนตองมีผิว
เรียบเกล้ียง สมํ่าเสมอ ปราศจากตําหนิท่ีเปนผลเสียหายตอการใชงาน และตองมีคุณภาพตามมาตรฐาน
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม มอก.1227 หรือเทียบเทา 
 
2. คุณลักษณะเฉพาะ 
 เหล็กโครงสรางรูปพรรณตองมีคุณลักษณะเฉพาะตามท่ีกําหนดดังนี ้
 

    2.1 ช้ันคุณภาพ 
เหล็กโครงสรางรูปพรรณแบงตามสวนประกอบทางเคมีและสมบัติทางกลออกเปน 7 ช้ันคุณภาพ 

ใชสัญลักษณ  SM 400,  SM 490,  SM 520,  SM 570,  SS 400,  SS 490 และ SS 540  
 

    2.2 คุณสมบัติทางกล 
ความตานแรงดึง 
ท่ีจุดคราก 
ตํ่าสุด 

(เมกะพาสคัล) 

ความยืด 
ตํ่าสุด 

 
(รอยละ) ช้ัน

คุณภาพ ความหนา 
ไมเกิน 

16 
มิลลิเมตร 

ความหนา 
เกิน 
16 

มิลลิเมตร 

ความตาน 
แรงดึงสูงสุด 

 
 
 
 
 

(เมกะพาสคัล) 

ความหนา 
ไมเกิน 

5 
มิลลิเมตร 

ความหนา 
5 ถึง 

     16 
มิลลิเมตร 

ความหนา 
เกิน 
16 

มิลลิเมตร 

การดัด 
โคงเย็น 

SM 400 245 235 400 – 510 23 18 22 – 
SM 490 325 315 490 – 610 22 17 21 – 
SM 520 365 355 520 – 640 19 15 19 – 
SM 570 460 450 570 – 720 19 19 26 – 
SS 400 245 235 400 – 510 21 17 21 ไมมีรอยราว 
SS 490 285 275 490 – 610 19 15 19 ไมมีรอยราว 
SS 540 400 390 540 ตํ่าสุด 16 13 17 ไมมีรอยราว 
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รายการรายละเอียด 
(SPECIFICATIONS) 

เหล็กโครงสรางรูปพรรณขึ้นรูปเย็น 
 

1. ลักษณะท่ัวไป 
 เหล็กโครงสรางรูปพรรณขึ้นรูปเย็น ไดแกเหล็กโครงสรางท่ีผลิตออกมามีหนาตัดเปนรูปลักษณะ
ตางๆ ท่ีทําจากเหล็กกลาละมุน (Mild Steel) โดยการขึ้นรูปเย็น (Cold Forming) เหล็กโครงสรางรูปพรรณ
ขึ้นรูปเย็นตองมีผิวเรียบเกล้ียง สมํ่าเสมอ ปราศจากตําหนิท่ีเปนผลเสียหายตอการใชงาน และตองมี
คุณภาพตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม มอก.1228 หรือเทียบเทา 
 
2. คุณลักษณะเฉพาะ 
 เหล็กโครงสรางรูปพรรณขึน้รูปเย็นตองมีคุณลักษณะเฉพาะตามท่ีกําหนดดังนี ้
 

    2.1 ช้ันคุณภาพ 
   เหล็กโครงสรางรูปพรรณขึ้นรูปเย็นมีช้ันคุณภาพเดียว ใชสัญลักษณ  SSC 400 
 

    2.2 คุณสมบัติทางกล 
ความยืด 
ต่ําสุด 

(รอยละ) 

 
ช้ัน

คุณภาพ 

ความตานแรงดึง 
ท่ีจุดคราก 

  ต่ําสุด 
 

(เมกะพาสคัล) 

ความตานแรงดึง 
สูงสุด 

 
 

(เมกะพาสคัล) 
ความหนาไมเกิน 

5 มิลลิเมตร 
ความหนาเกิน 
5 มิลลิเมตร 

SSC 400 245 400  ถึง  510 21 17 
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 (SPECIFICATIONS) 
เหล็กแผนสําหรับงานโครงสรางทั่วไป 

 
1. ลักษณะท่ัวไป 
 เหล็กแผนสําหรับงานโครงสรางท่ัวไป ไดแกเหล็กกลาคารบอนท่ีรีดเปนแผนขณะรอน เหล็ก
แผนสําหรับงานโครงสรางท่ัวไปตองมีผิวเรียบสมํ่าเสมอ ปราศจากตําหนิท่ีเปนผลเสียหายตอการใชงาน 
ไมมีสะเก็ดออกไซดท่ีฝงตัวในเนื้อเหล็ก  ตองไมมีการแยกช้ัน และตองมีคุณภาพตามมาตรฐาน
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม มอก.1479 หรือเทียบเทา 
 
2. คุณลักษณะเฉพาะ 
 เหล็กแผนสําหรับงานโครงสรางท่ัวไปตองมีคุณลักษณะเฉพาะตามท่ีกําหนดดังนี ้
 

    2.1 ช้ันคุณภาพ 
  เหล็กแผนสําหรับงานโครงสรางท่ัวไป แบงตามความตานแรงดึงออกเปน 4 ช้ันคุณภาพ ใช
สัญลักษณ SS 330,  SS 400,  SS 490 และ SS 540 
 

    2.2 คุณสมบัติทางกล 
ความตานแรงดึงท่ีจุดครากตํ่าสุด 

(เมกะพาสคัล) 
ความหนาของเหล็กแผน 

(มิลลิเมตร) 
ช้ัน

คุณภาพ 
ไมเกิน 

16 
มากกวา 16 
ถึง 40 

มากกวา 
40 

ความตานแรง
ดึงสูงสุด 

 
 

 
(เมกะพาสคัล) 

ความหนาของ 
เหล็กแผน 

 
 
 

(มิลลิเมตร) 

ความยืด
ตํ่าสุด 

 
 

 
(รอยละ) 

การดัด 
โคงเย็น 

SS 330 205 195 175 330 ถึง 430 ไมเกิน 5 
มากกวา 5 ถึง 16 
มากกวา 16 ถึง 50 
มากกวา 40 

26 
21 
26 
28 

ไมมีรอยราว 

SS 400 245 235 215 400 ถึง 510 ไมเกิน 5 
มากกวา 5 ถึง 16 
มากกวา 16 ถึง 50 
มากกวา 40 

21 
17 
21 
23 

ไมมีรอยราว 

SS 490 285 275 255 490 ถึง 610 ไมเกิน 5 
มากกวา 5 ถึง 16 
มากกวา 16 ถึง 50 
มากกวา 40 

19 
15 
19 
21 

ไมมีรอยราว 

SS 540 400 390 - 
 

ต่ําสุด 540 ไมเกิน 5 
มากกวา 5 ถึง 16 
มากกวา 16 ถึง 50 

16 
13 
17 

ไมมีรอยราว 
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รายการรายละเอียด 
(SPECIFICATIONS) 

เหล็กเพลาขาว 
 

1. ลักษณะท่ัวไป 
 เหล็กเพลาขาวเปนผลิตภัณฑท่ีไดจากการนําเหล็กเพลาดํามาผานกระบวนการดึงเย็น (Cold 
Draw) ใหเปนเสน และตองมีคุณภาพตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม มอก.864 หรือเทียบเทา 
 
2. คุณลักษณะเฉพาะ 
 เหล็กเพลาขาวตองมีคุณลักษณะเฉพาะตามท่ีกําหนดดังนี ้
 

    2.1 ประเภท 
           เหล็กเพลาขาว แบงออกเปน 6 ประเภท แตละประเภทใหใชสัญลักษณ ดังนี ้
           2.1.1 ประเภท A  สัญลักษณ  SGD A-D   
           2.1.2 ประเภท B  สัญลักษณ  SGD B-D 
           2.1.3 ประเภท 1  สัญลักษณ  SGD 1-D 
           2.1.4 ประเภท 2  สัญลักษณ  SGD 2-D 
           2.1.5 ประเภท 3  สัญลักษณ  SGD 3-D 
           2.1.6 ประเภท 4  สัญลักษณ  SGD 4-D 
 

2.2 ขนาดระบุ 
แบบ ขนาดระบุ 

เสนผานศูนยกลาง เสนกลม 
5  6  7  8  9  10  11  12  13  14  15  16  17  18  19  20  22  23  24  25  26  28   
30  32  35  36  38  40  42  45  48  50  55  60  65  70  75  80  85  90  95  100 

ระยะระหวางคูขนาน เสนหกเหล่ียม 
5.5  6  7  8  9  10  11  13  14  17  19  21  22  24  26  27  30  32  36  41  46   

         50  55  60  65  70  75  
 

2.3 เกณฑความคลาดเคล่ือนของขนาด 
เหล็กเพลาขาวแบบเสนกลมใหเปนไปตามเกณฑความคลาดเคล่ือน 8, 9 หรือ 10 สวนเหล็กเพลา

ขาวแบบเสนหกเหล่ียมใหเปนไปตามเกณฑความคลาดเคล่ือน 11 หรือ 12 ดังแสดงในตาราง 
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หนวยเปนมิลลิเมตร 
ช้ันของเกณฑความ

คลาดเคล่ือน 
ขนาดระบุ 

7 8 9 10 11 12 13 

5  แตไมเกิน  6 0 
-0.01 

0 
-0.01 

0 
-0.03 

0 
-0.04 

0 
-0.07 

0 
-0.12 

0 
-0.18 

เกิน  6  แตไมเกิน  10 0 
-0.01 

0 
-0.02 

0 
-0.03 

0 
-0.05 

0 
-0.09 

0 
-0.15 

0 
-0.22 

เกิน  10  แตไมเกิน  18 0 
-0.01 

0 
-0.02 

0 
-0.04 

0 
-0.07 

0 
-0.11 

0 
-0.18 

0 
-0.27 

เกิน  18  แตไมเกิน  30 0 
-0.02 

0 
-0.03 

0 
-0.05 

0 
-0.08 

0 
-0.13 

0 
-0.21 

0 
-0.33 

เกิน  30  แตไมเกิน  50 0 
-0.02 

0 
-0.03 

0 
-0.06 

0 
-0.10 

0 
-0.16 

0 
-0.25 

0 
-0.39 

เกิน  50  แตไมเกิน  80 0 
-0.03 

0 
-0.04 

0 
-0.07 

0 
-0.12 

0 
-0.19 

0 
-0.30 

0 
-0.46 

เกิน  80  แตไมเกิน  100 0 
-0.03 

0 
-0.05 

0 
-0.08 

0 
-0.14 

0 
-0.22 

0 
-0.35 

0 
-0.54 

 

    2.4 คุณสมบัติทางกล 
ประเภท 

 
ขนาดระบุ 
(มิลลิเมตร) 

ความตานแรงดึง 
(เมกะพาสคัล) 

ความแข็ง 
(HRB) 

5  ถึง  20 382  ถึง  736 58  ถึง  99 SGD  A-D 
22  ถึง  100 343  ถึง  637 50  ถึง  94 
5  ถึง  20 500  ถึง  853 74  ถึง  103 SGD  B-D 

22  ถึง  100 451  ถึง  755 69  ถึง  100 
SGD  1-D 5  ถึง  80 324  ถึง  588 47  ถึง  88 
SGD  2-D 5  ถึง  80 343  ถึง  628 50  ถึง  93 
SGD  3-D 5  ถึง  80 363  ถึง  667 55  ถึง  96 
SGD  2-D 5  ถึง  80 363  ถึง  706 58  ถึง  98 
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รายการรายละเอียด 
(SPECIFICATIONS) 

เหล็กหลอเทา 
 

1. ลักษณะท่ัวไป 
 เหล็กหลอเทาเปนโลหะท่ีประกอบดวยธาตุหลัก 2 ชนิด คือเหล็กและคารบอน มีคารบอนอยู
ในชวงรอยละ 2 ถึง 4  และธาตุอ่ืนๆ เชน ซิลิคอน แมงกานีส ฟอสฟอรัส และกํามะถัน โดยมีคารบอน
อิสระในรูปของเกล็ดแกรไฟต (Graphite Flake) ซ่ึงมีสีเทาปนดํา ช้ินหลอตองมีการตกแตงอยางเหมาะสม 
ปราศจากขอบกพรองท่ีเปนผลเสียหายตอช้ินหลอ และตองมีคุณภาพตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาห-
กรรม มอก. 536 หรือเทียบเทา 
 
2. คุณลักษณะเฉพาะ 
 เหล็กหลอเทาตองมีคุณลักษณะเฉพาะตามท่ีกําหนดดังนี ้
 

    2.1 ช้ันคุณภาพ 
  เหล็กหลอเทาท่ีใชงานมี 7 ช้ันคุณภาพ แบงตามความตานแรงดึง ใชสัญลักษณ GCI 100,  GCI 
150,  GCI 200,  GCI 250,  GCI 300,  GCI 350  และ GCI 400 
 

    2.2 คุณสมบัติทางกล 
ช้ันคุณภาพ ความตานแรงดึงสูงสุด 

ไมนอยกวา 
 (เมกะพาสคัล) 

GCI 100 
GCI 150 
GCI 200 
GCI 250 
GCI 300 
GCI 350 
GCI 400 

100 
150 
200 
250 
300 
350 
400 
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รายการรายละเอียด 
(SPECIFICATIONS) 

กลองลวดตาขายเหล็กเคลือบสังกะสี GABIONS 
 

1. ลักษณะท่ัวไป 
 กลองลวดตาขายเหล็กเคลือบสังกะสี GABIONS ประกอบขึ้นดวยลวดเหล็กเคลือบสังกะสีถัก
เปนรูปตาขายหกเหล่ียม มีโครงลวดเหล็กยึดเปนกลองรูปส่ีเหล่ียมผืนผา ตรงกลางมีผนังลวดตาขายกั้น
เปนระยะตามความยาวและมีฝาปดเปดสําหรับบรรจุหินไดโดยสะดวก กลองลวดตาขายตองเปนของใหม
มีขนาดตามท่ีแบบกําหนด โดยลวดเหล็กเคลือบสังกะสีตองปราศจากตําหน ิรอยแตกราว ขอเสียหายอ่ืนๆ 
และตองมีคุณภาพตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม มอก.71 โดยการขึ้นรูปลวดตาขายเปนไปตาม
มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม มอก.208 
 
2. คุณลักษณะเฉพาะ 
 กลองลวดตาขายเหล็กเคลือบสังกะสี GABIONS ตองมีคุณลักษณะเฉพาะตามท่ีกําหนดดังนี ้
 

    2.1 ขนาดกลองลวดตาขายเหล็กเคลือบสังกะสี GABIONS 
กลองลวดตาขายเหล็กเคลือบสังกะสี GABIONS ตองมีขนาดมาตรฐาน รูปราง ขนาดกลองตามท่ี

แบบกําหนด โดยขนาดความกวาง และขนาดความยาวของกลองมีมิติเปนเมตร ขนาดของตาขายมีมิติเปน
เซนติเมตร มีความสูงของกลองไมนอยกวา 0.50 เมตร และแตละกลองตองประกอบดวยผนังลวดตาขาย
กั้นทุกระยะไมเกิน 1 เมตร ตลอดความยาวของกลอง ดังรูป 
 
 
 
 
 
 
       
 
 
 
 

  2.2 ขนาดของรูปตาขาย 
 ลวดเหล็กเคลือบสังกะสีตองถักใหเปนรูปหกเหล่ียมมีขนาดตาขาย 8x10 เซนติเมตร หรือ 10x13 
เซนติเมตร ตามท่ีกําหนดในแบบ ขึ้นอยูกับขนาดของหินท่ีใชบรรจุ (ความคลาดเคล่ือน ± 1 เซนติเมตร) 
โดยบิดลวดเหล็กเคลือบสังกะสีใหเปนเกลียว จํานวน 3 เกลียว ดังรูป 

ผนัง  (DIAPHRAGM) 

ฝา 

ระยะผนัง 
ไมเกิน 1.0 ม. 

ยาว 

สูง 

กวาง 
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 2.3 คุณสมบัติทางกล 
สวนของเสนลวด ขนาดเสนผาน

ศูนยกลาง 
ของเสนลวด 
(มิลลิเมตร) 

คาความคลาดเคล่ือน 
ของขนาดเสนผาน

ศูนยกลางของเสนลวด 
(มิลลิเมตร) 

ความตานแรงดึง 
ของเสนลวด 

 
(กิโลกรัมแรงตอตารางมิลลิเมตร) 

ลวดโครงขอบกลอง 
ลาดถักตาขาย 
ลวดพันกลอง 

3.50 
2.70 
2.20 

± 0.10 
± 0.08 
± 0.08 

30 – 55 
30 – 55 
30 – 55 

 

    2.4 คุณสมบัติทางเคมี 
สวนของเสนลวด ขนาดเสนผานศูนยกลาง 

ของเสนลวด 
(มิลลิเมตร) 

น้ําหนักของสังกะสีท่ีเคลือบ 
ไมนอยกวา 

(กรัมตอตารางเมตร) 
ลวดโครงขอบกลอง 
ลาดถักตาขาย 
ลวดพันกลอง 

3.50 
2.70 
2.20 

275 
260 
240 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

ยาว 

กวาง 
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รายการรายละเอียด 
(SPECIFICATIONS) 

กลองลวดตาขายเหล็กเคลือบสังกะสี MATTRESS 
 

1. ลักษณะท่ัวไป 
 กลองลวดตาขายเหล็กเคลือบสังกะสี MATTRESS ประกอบขึ้นดวยลวดเหล็กเคลือบสังกะสีถัก
เปนรูปตาขายหกเหล่ียม มีโครงลวดเหล็กยึดเปนกลองรูปส่ีเหล่ียมผืนผา ตรงกลางมีผนังลวดตาขายกั้น
เปนระยะตามความยาวและมีฝาปดเปดสําหรับบรรจุหินไดโดยสะดวก กลองลวดตาขายตองเปนของใหม
มีขนาดตามท่ีแบบกําหนด โดยลวดเหล็กเคลือบสังกะสีตองปราศจากตําหน ิรอยแตกราว ขอเสียหายอ่ืนๆ 
และตองมีคุณภาพตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม มอก.71 โดยการขึ้นรูปลวดตาขายเปนไปตาม
มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม มอก.208 
 
2. คุณลักษณะเฉพาะ 
 กลองลวดตาขายเหล็กเคลือบสังกะสี MATTRESS ตองมีคุณลักษณะเฉพาะตามท่ีกําหนดดังนี ้
 

  2.1 ขนาดกลองลวดตาขายเหล็กเคลือบสังกะสี MATTRESS 
กลองลวดตาขายเหล็กเคลือบสังกะสี MATTRESS ตองมีขนาดมาตรฐาน รูปราง ขนาดกลอง

ตามท่ีแบบกําหนด โดยขนาดความกวาง และขนาดความยาวของกลองมีมิติเปนเมตร ขนาดของตาขายมี
มิติเปนเซนติเมตร มีความสูงของกลองไมเกิน 0.30 เมตร และแตละกลองตองประกอบดวยผนังลวดตา
ขาย (DIAPHRAGM) กั้นทุกระยะไมเกิน 1 เมตร ตลอดความยาวของกลอง ดังรูป 
    
 
 
 
 
 
 
 
 

  2.2 ขนาดของรูปตาขาย 
 ลวดเหล็กเคลือบสังกะสีตองถักใหเปนรูปหกเหล่ียมมีขนาดตาขาย 6x8 เซนติเมตร (ความคลาด
เคล่ือน ± 1 เซนตเิมตร) โดยบิดลวดเหล็กเคลือบสังกะสีใหเปนเกลียว จํานวน 3 เกลียว ดังรูป 
 

ผนัง (DIAPHRAGH) 

ฝา 

ระยะหางของผนังไมเกิน 1.00 ม. 

สูง 

กวาง 

ยาว 
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    2.3 คุณสมบัติทางกล 
สวนของเสนลวด ขนาดเสนผาน

ศูนยกลาง 
ของเสนลวด 
(มิลลิเมตร) 

คาความคลาดเคล่ือน 
ของขนาดเสนผาน

ศูนยกลางของเสนลวด 
(มิลลิเมตร) 

ความตานแรงดึง 
ของเสนลวด 

 
(กิโลกรัมแรงตอตารางมิลลิเมตร) 

ลวดโครงขอบกลอง 
ลาดถักตาขาย 
ลวดพันกลอง 

2.70 
2.20 
2.20 

± 0.08 
± 0.08 
± 0.08 

30 – 55 
30 – 55 
30 – 55 

     
    2.4 คุณสมบัติทางเคมี 

สวนของเสนลวด ขนาดเสนผานศูนยกลาง 
ของเสนลวด 
(มิลลิเมตร) 

น้ําหนักของสังกะสีท่ีเคลือบ 
ไมนอยกวา 

(กรัมตอตารางเมตร) 
ลวดโครงขอบกลอง 
ลาดถักตาขาย 
ลวดพันกลอง 

2.70 
2.20 
2.20 

260 
240 
240 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

ยาว 

กวาง 
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รายการรายละเอียด 
(SPECIFICATIONS) 

กลองลวดตาขายเหล็กเคลือบสังกะสีหุม พี.วี.ซี.  GABIONS 
 
 1. ลักษณะท่ัวไป 

กลองลวดตาขายกระชุหินประกอบขึ้นดวยลวดเหล็กเคลือบสังกะสีหุมดวย พี.วี.ซี. (POLY  
VINYL  CHLORIDE) ประกอบขึ้นดวยลวดเหล็กเคลือบสังกะสีถักเปนรูปตาขายหกเหล่ียม มีโครงลวด
เหล็กยึดเปนกลองรูปส่ีเหล่ียมผืนผา ตรงกลางมีผนังลวดตาขายกั้นเปนระยะตามความยาวและมีฝาปดเปด
สําหรับบรรจุหินไดโดยสะดวก กลองลวดตาขายตองเปนของใหมมีขนาดตามท่ีแบบกําหนด โดยลวด
เหล็กเคลือบสังกะสีตองปราศจากตําหนิ รอยแตกราว ขอเสียหายอ่ืนๆ และตองมีคุณภาพตามมาตรฐาน
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม มอก.71 โดยการขึ้นรูปลวดตาขายเปนไปตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 
มอก.208 

 
2.  คุณลักษณะเฉพาะ 
 กลองลวดตาขายเหล็กเคลือบสังกะสีหุม พี.วี.ซี. GABIONS ตองมีคุณลักษณะเฉพาะตามท่ี
กําหนดดังนี ้
 

      2.1   ขนาดกลองลวดตาขายเหล็กเคลือบสังกะสีหุม พี.วี.ซี.  GABIONS 
กลองลวดตาขายเหล็กเคลือบสังกะสีหุม พี.วี.ซี. GABIONS ตองมีขนาดมาตรฐาน รูปราง ขนาด

กลองตามท่ีแบบกําหนด โดยขนาดความกวาง และขนาดความยาวของกลองมีมิติเปนเมตร ขนาดของตา
ขายมีมิติเปนเซนติเมตร มีความสูงของกลองไมนอยกวา 0.50 เมตร และแตละกลองตองประกอบดวยผนัง
ลวดตาขายกั้นทุกระยะไมเกิน 1 เมตร ตลอดความยาวของกลอง ดังรูป 

 

 
 

 
 
 
 
 
 
    
       
 

ผนัง  (DIAPHRAGM) 

ฝา 

ระยะผนัง 
ไมเกิน 1.0 ม. 

ยาว 

สูง 

กวาง 
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    2.2 ขนาดของรูปตาขาย 
 ลวดเหล็กเคลือบสังกะสีตองถักใหเปนรูปหกเหล่ียมมีขนาดตาขาย 8x10 เซนติเมตร หรือ 10x12 

เซนติเมตร ตามท่ีกําหนดในแบบ ขึ้นอยูกับขนาดของหินท่ีใชบรรจุ (ความคลาดเคล่ือน ± 1 เซนติเมตร) 
โดยบิดลวดเหล็กเคลือบสังกะสีใหเปนเกลียว จํานวน 3 เกลียว ดังรูป 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  2.3 คุณสมบัติทางกล 
สวนของเสนลวด เสนผานศูนยกลาง 

ของเสนลวด 
 

(มิลลิเมตร) 

คาความคลาดเคล่ือน
ของเสนผานศูนยกลาง 

ของเสนลวด 
(มิลลิเมตร) 

ความตานแรงดึง 
ของเสนลวด 

 
(กิโลกรัมแรงตอตารางมิลลิเมตร) 

ลวดโครงขอบกลอง 
ลาดถักตาขาย 
ลวดพันกลอง 

3.00 
2.70 
2.20 

± 0.08 
± 0.08 
± 0.08 

30 – 55 
30 – 55 
30 – 55 

 

  2.4 คุณสมบัติทางเคมี 
สวนของเสนลวด เสนผานศูนยกลาง 

ของเสนลวด 
(มิลลิเมตร) 

น้ํานักของสังกะสีท่ีเคลือบ 
ไมนอยกวา 

(กรัมตอตารางเมตร) 
ลวดโครงขอบกลอง 
ลวดถักทําตาขาย 
ลวดพันกลอง 

3.00 
2.70 
2.20 

275 
260 
240 

   
  
 

 

ยาว 

กวาง 
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 2.5 ความหนาของ พี.วี.ซี ท่ีหุม 
ลวดเหล็กเคลือบสังกะสีตองนํามาหุมดวย พี.วี.ซี. ตามกรรมวิธีของผูผลิต เม่ือหุมดวย พี.วี.ซี. 

แลวความหนาของ  พี.วี.ซี. ตองมีความหนาเฉล่ียระหวาง 0.45 – 0.55 มิลลิเมตร และแตละคาตองไมนอย
กวา 0.40 มิลลิเมตร 

 

  2.6 คุณสมบัติการหุมของ พี.วี.ซี. 
คุณสมบัติการหุมของ  พี.วี.ซี.  ท่ีใชทํากลองลวดตาขายเหล็กเคลือบสังกะสีหุม พี.วี.ซี.  ตองไมมี

รอยปริแตกราวและตองมีความทนทานตอการกัดกรอนและทนทานตออุณหภูมิ  ดังตอไปนี ้
2.6.1 การทดสอบรอยปริแตกราวของ พี.วี.ซี. โดยการแชลวดเหล็กเคลือบสังกะสีหุม พี.วี.ซี. 

สวนท่ีเปนเกลียว (ปลายท่ีถูกตัดไมตองจุม) ลงในสารละลายกรดไฮโดรคลอริก (HCI) ความเขมขนรอย
ละ 50 โดยน้ําหนัก เปนเวลา 48 ช่ัวโมง ตอเนื่องกันในอุณหภูมิปกติจะตองไมเกิดกาซไฮโดรเจนบนผิว
ของลวดเหล็กเคลือบสังกะสี หุม พี.วี.ซี.  เม่ือนําไปทดสอบตามขอ 2.7.1 

2.6.2 ความทนทานตอการกัดกรอนท่ีปลายลวด โดยการจุมลวดเหล็กเคลือบสังกะสี หุม พี.วี.ซี.  
ลงในสารละลายกรดไฮโดรคลอริก (HCI) ความเขมขนรอยละ 50 โดยน้ําหนัก เปนเวลา100 ช่ัวโมง 
ตอเนื่องกันท่ีอุณหภูมิปกติ การกัดกรอนท่ีกัดลึกเขาไปจากปลายลวด เหล็กหลังจากตัดปลายลวดเหล็ก
ออกตรวจสอบจะตองไมเกิน 30 มิลลิเมตร  เม่ือนําไปทดสอบตามขอ 2.7.2 (สําหรับผลการทดสอบใหใช
คาเฉล่ีย) 

  2.6.3 ความทนทานตออุณหภูมิ โดยการวางลวดเหล็กเคลือบสังกะสีหุม พี.วี.ซี. ไวในท่ีท่ีมี
อุณหภูมิ 105 องศาเซลเซียส เปนเวลา 100 ช่ัวโมง ตอเนื่องกัน คุณสมบัติของ พี.วี.ซี. จะตองไม
เปล่ียนแปลงเม่ือนําไปทดสอบตามขอ 2.7.3  

 

  2.7 วิธีการทดสอบลวดเหล็กเคลือบสังกะสี หุม พี.วี.ซี. 
2.7.1 การทดสอบรอยปริแตกราวของ พี.วี.ซี.  มีวิธีดังนี ้

2.7.1.1 นําลวดเหล็กเคลือบสังกะสี หุม พี.วี.ซี. ตัวอยางสวนท่ีเปนเกลียว จํานวน 3 ช้ิน 
ทดสอบ   

2.7.1.2 แชช้ินทดสอบในสารละลายกรดไฮโดรคลอริก (HCI) ความเขมขนรอยละ 50 
โดยน้ําหนักเปน เวลา 48 ช่ัวโมง โดยใหปลายลวดโผลพนสารละลาย 

2.7.1.3 สังเกตดูวาเกิดกาซไฮโดรเจนบนผิวของลวดเหล็กเคลือบสังกะสีหุม พี.วี.ซี. ท่ี
ตัวอยางหรือไม 

2.7.2 ความทนทานตอการกัดกรอนท่ีปลายลวด มีวิธีดังนี ้
2.7.2.1 นําลวดเหล็กเคลือบสังกะสีหุม พี.วี.ซี.  ตัวอยาง จํานวน 3 ช้ินทดสอบแตละช้ิน

ยาวประมาณ 80 มิลลิเมตร  
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2.7.2.2 แชช้ินทดสอบลงในสารละลายกรดไฮโดรคลอริก (HCI) ความเขมขนรอยละ 50 
โดยน้ําหนัก ลึกประมาณ 30 มิลลิเมตร (สารละลายปริมาตร 200 มิลลิลิตร ในบิกเกอร 1 000 มิลลิลิตร) 
เปนเวลา 100 ช่ัวโมง ท่ีอุณหภูมิหอง 

2.7.2.3 เม่ือครบเวลาท่ีกําหนด ใหนําช้ินทดสอบลางดวยน้ํา เช็ดใหแหง 
2.7.2.4 วัดความยาวจากปลายลวดท้ังสองขาง ท่ีสารละลายกรดไฮโดรคลอริกซึมเขาไป

เปนมิลลิเมตร แลวนํามาเฉล่ีย (โดยวัดจากปลาย พี.วี.ซี.  ถึงสังกะสีท่ีหุมลวด)   
2.7.3 ความทนทานตออุณหภูมิ มีวิธีดังนี ้

 2.7.3.1  นําลวดเหล็กเคลือบสังกะสีหุม  พี.วี.ซี.  ตัวอยาง  จํานวน  3 ช้ินทดสอบ 
 2.7.3.2  นําช้ินทดสอบใสในตูอบอุณหภูมิ 105 องศาเซลเซียส เปนเวลา 100 ช่ัวโมง 
 2.7.3.3  เม่ือครบเวลาท่ีกําหนด นําลวดเคลือบสังกะสีหุม พี.วี.ซี. ตัวอยาง มาทําใหเย็นท่ี

อุณหภูมิหองและตรวจดูวาผิว พี.วี.ซี. ท่ีหุมมีคุณสมบัติไมเปล่ียนแปลง 
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รายการรายละเอียด 
 (SPECIFICATIONS) 

กลองลวดตาขายเหล็กเคลือบสังกะสีหุม พี.วี.ซี.  MATTRESS 
 
1.  ลักษณะท่ัวไป 

 กลองลวดตาขายกระชุหินประกอบขึ้นดวยลวดเหล็กเคลือบสังกะสีหุมดวย พี.วี.ซี. (POLY 
VINYL CHLORIDE) ประกอบขึ้นดวยลวดเหล็กเคลือบสังกะสีถักเปนรูปตาขายหกเหล่ียม มีโครงลวด
เหล็กยึดเปนกลองรูปส่ีเหล่ียมผืนผา ตรงกลางมีผนังลวดตาขายกั้นเปนระยะตามความยาวและมีฝาปดเปด
สําหรับบรรจุหินไดโดยสะดวก กลองลวดตาขายตองเปนของใหมมีขนาดตามท่ีแบบกําหนด โดยลวด
เหล็กเคลือบสังกะสีตองปราศจากตําหนิ รอยแตกราว ขอเสียหายอ่ืนๆ และตองมีคุณภาพตามมาตรฐาน
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม มอก.71 โดยการขึ้นรูปลวดตาขายเปนไปตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 
มอก.208 
 
2.  คุณลักษณะเฉพาะ 
 กลองลวดตาขายเหล็กเคลือบสังกะสีหุม พี.ว.ีซี. MATTRESS ตองมีคุณลักษณะเฉพาะตามท่ี
กําหนดดังนี ้
 

      2.1   ขนาดกลองลวดตาขายเหล็กเคลือบสังกะสีหุม พี.วี.ซี.  MATTRESS 
กลองลวดตาขายเหล็กเคลือบสังกะสีหุม พี.วี.ซี. MATTRESS ตองมีขนาดมาตรฐาน รูปราง 

ขนาดกลองตามท่ีแบบกําหนด โดยขนาดความกวาง และขนาดความยาวของกลองมีมิติเปนเมตร ขนาด
ของตาขายมีมิติเปนเซนติเมตร มีความสูงของกลองไมเกิน 0.30 เมตร และแตละกลองตองประกอบดวย
ผนังลวดตาขาย (DIAPHRAGM) กั้นทุกระยะไมเกิน 1 เมตร ตลอดความยาวของกลอง ดังรูป 

 
 

 
 
 
 
 
 

   
 
 

ผนัง (DIAPHRAGH) 

ฝา 

ระยะหางของผนังไมเกิน  1.00 ม. 

สูง 

กวาง 

ยาว 
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  2.2 ขนาดของรูปตาขาย 
 ลวดเหล็กเคลือบสังกะสีตองถักใหเปนรูปหกเหล่ียมมีขนาดตาขาย 6x8 เซนติเมตร (ความคลาด
เคล่ือน ± 1 เซนติเมตร) โดยบิดลวดเหล็กเคลือบสังกะสีใหเปนเกลียว จํานวน 3 เกลียว ดังรูป 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
    2.3 คุณสมบัติทางกล 
สวนของเสนลวด ขนาดเสนผาน

ศูนยกลาง 
ของเสนลวด 
(มิลลิเมตร) 

คาความคลาดเคล่ือน
ของขนาดเสนผาน

ศูนยกลางของเสนลวด 
(มิลลิเมตร) 

ความตานแรงดึง 
ของเสนลวด 

 
(กิโลกรัมแรงตอตารางมิลลิเมตร) 

ลวดโครงขอบกลอง 
ลาดถักตาขาย 
ลวดพันกลอง 

2.50 
2.00 
2.00 

± 0.08 
± 0.08 
± 0.08 

30 – 55 
30 – 55 
30 – 55 

 

    2.4 คุณสมบัติทางเคมี 
สวนของเสนลวด ขนาดเสนผานศูนยกลาง 

ของเสนลวด 
(มิลลิเมตร) 

น้ําหนักของสังกะสีท่ีเคลือบ 
ไมนอยกวา 

(กรัมตอตารางเมตร) 
ลวดโครงขอบกลอง 
ลาดถักตาขาย 
ลวดพันกลอง 

2.50 
2.00 
2.00 

260 
240 
240 

   
 
 
 

 

ยาว 

กวาง 
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  2.5 ความหนาของ พี.วี.ซี ท่ีหุม 
ลวดเหล็กเคลือบสังกะสีตองนํามาหุมดวย พี.วี.ซี. ตามกรรมวิธีของผูผลิต เม่ือหุมดวย พี.วี.ซี. 

แลวความหนาของ  พี.วี.ซี. ตองมีความหนาเฉล่ียระหวาง 0.45 – 0.55 มิลลิเมตร และแตละคาตองไมนอย
กวา 0.40 มิลลิเมตร 

 

  2.6 คุณสมบัติการหุมของ พี.วี.ซี. 
คุณสมบัติการหุมของ  พี.วี.ซี.  ท่ีใชทํากลองลวดตาขายเหล็กเคลือบสังกะสีหุม พี.วี.ซี.  ตองไมมี

รอยปริแตกราวและตองมีความทนทานตอการกัดกรอนและทนทานตออุณหภูมิ  ดังตอไปนี ้
2.6.1 การทดสอบรอยปริแตกราว ของ พี.วี.ซี.  โดยการแชลวดเหล็กเคลือบสังกะสีหุม พี.วี.ซี. 

สวนท่ีเปนเกลียว (ปลายท่ีถูกตัดไมตองจุม) ลงในสารละลายกรดไฮโดรคลอริก (HCI) ความเขมขนรอย
ละ 50 โดยน้ําหนัก เปนเวลา 48 ช่ัวโมง ตอเนื่องกันในอุณหภูมิปกติจะตองไมเกิดกาซไฮโดรเจนบนผิว
ของลวดเหล็กเคลือบสังกะสี หุม พี.วี.ซี.  เม่ือนําไปทดสอบตามขอ 2.7.1 

2.6.2 ความทนทานตอการกัดกรอนท่ีปลายลวด โดยการจุมลวดเหล็กเคลือบสังกะสี หุม พี.วี.ซี.  
ลงในสารละลายกรดไฮโดรคลอริก (HCI) ความเขมขนรอยละ 50 โดยน้ําหนัก เปนเวลา100 ช่ัวโมง 
ตอเนื่องกันท่ีอุณหภูมิปกติ การกัดกรอนท่ีกัดลึกเขาไปจากปลายลวด เหล็กหลังจากตัดปลายลวดเหล็ก
ออกตรวจสอบจะตองไมเกิน 30 มิลลิเมตร  เม่ือนําไปทดสอบตามขอ 2.7.2 (สําหรับผลการทดสอบใหใช
คาเฉล่ีย) 

  2.6.3 ความทนทานตออุณหภูมิ โดยการวางลวดเหล็กเคลือบสังกะสีหุม พี.วี.ซี. ไวในท่ีท่ีมี
อุณหภูมิ 105 องศาเซลเซียส เปนเวลา 100 ช่ัวโมง ตอเนื่องกัน คุณสมบัติของ พี.วี.ซี. จะตองไม
เปล่ียนแปลงเม่ือนําไปทดสอบตามขอ 2.7.3  

 

  2.7 วิธีการทดสอบลวดเหล็กเคลือบสังกะสี หุม พี.วี.ซี. 
2.7.1 การทดสอบรอยปริแตกราวของ พี.วี.ซี.  มีวิธีดังนี ้

2.7.1.1 นําลวดเหล็กเคลือบสังกะสี หุม พี.วี.ซี. ตัวอยางสวนท่ีเปนเกลียว จํานวน 3 ช้ิน 
ทดสอบ   

2.7.1.2 แชช้ินทดสอบในสารละลายกรดไฮโดรคลอริก (HCI) ความเขมขนรอยละ 50 
โดยน้ําหนักเปน เวลา 48 ช่ัวโมง โดยใหปลายลวดโผลพนสารละลาย 

2.7.1.3 สังเกตดูวาเกิดกาซไฮโดรเจนบนผิวของลวดเหล็กเคลือบสังกะสีหุม พี.วี.ซี. ท่ี
ตัวอยางหรือไม 

2.7.2 ความทนทานตอการกัดกรอนท่ีปลายลวด มีวิธีดังนี ้
2.7.2.1 นําลวดเหล็กเคลือบสังกะสีหุม พี.วี.ซี.  ตัวอยาง จํานวน 3 ช้ินทดสอบแตละช้ิน

ยาวประมาณ 80 มิลลิเมตร  
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2.7.2.2 แชช้ินทดสอบลงในสารละลายกรดไฮโดรคลอริก (HCI) ความเขมขนรอยละ 50 
โดยน้ําหนัก ลึกประมาณ 30 มิลลิเมตร (สารละลายปริมาตร 200 มิลลิลิตร ในบิกเกอร 1 000 มิลลิลิตร) 
เปนเวลา 100 ช่ัวโมง ท่ีอุณหภูมิหอง 

2.7.2.3 เม่ือครบเวลาท่ีกําหนด ใหนําช้ินทดสอบลางดวยน้ํา เช็ดใหแหง 
2.7.2.4 วัดความยาวจากปลายลวดท้ังสองขาง ท่ีสารละลายกรดไฮโดรคลอริกซึมเขาไป

เปนมิลลิเมตร แลวนํามาเฉล่ีย (โดยวัดจากปลาย พี.วี.ซี.  ถึงสังกะสีท่ีหุมลวด)   
2.7.3 ความทนทานตออุณหภูมิ มีวิธีดังนี ้

 2.7.3.1  นําลวดเหล็กเคลือบสังกะสีหุม  พี.วี.ซี.  ตัวอยาง  จํานวน  3 ช้ินทดสอบ 
 2.7.3.2  นําช้ินทดสอบใสในตูอบอุณหภูมิ 105 องศาเซลเซียส  เปนเวลา 100 ช่ัวโมง 
 2.7.3.3  เม่ือครบเวลาท่ีกําหนด นําลวดเคลือบสังกะสีหุม พี.วี.ซี. ตัวอยาง มาทําใหเย็นท่ี

อุณหภูมิหองและตรวจดูวาผิว  พี.วี.ซี.  ท่ีหุมมีคุณสมบัติไมเปล่ียนแปลง  
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รายการรายละเอียด 
(SPECIFICATIONS) 
สารเคมีบมคอนกรีต 

 
1. ลักษณะท่ัวไป 

สารเคมีบมคอนกรีตจะตองเปนประเภท White Pigment และประกอบดวยสารท่ีไมเปนพิษตอ
รางกาย และไมไวไฟ สารเคมีบมคอนกรีตจะตองมีความเหลวพอเหมาะท่ีจะสามารถพนไดสะดวก และ
สมํ่าเสมอบนผิวคอนกรีต ท่ีอุณหภูมิเกิน 4 องศาเซลเซียส โดยใชหัวฉีดชนิด Atomizing Nozzles และเม่ือ
พนกับผิวคอนกรีตช้ืนท่ีตั้งฉากกับพ้ืนราบโดยใชอัตราท่ีกําหนด สารเคมีบมคอนกรีตจะตองไมไหลหรือ
ยอย และตองมีคุณภาพตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม มอก.841 หรือเทียบเทา 
 
2. คุณลักษณะเฉพาะ 
 สารเคมีบมคอนกรีตตองมีคุณลักษณะเฉพาะตามท่ีกําหนดดังนี ้
 

คุณลักษณะเฉพาะ 
 

เกณฑกําหนด มาตรฐานท่ีใชทดสอบ 

2.1 จํานวนน้ําท่ีหายไปภายในเวลา 3 วัน ตาม
อัตราพนท่ีกําหนดให – กรัม / ตร.ซม. 
 

ไมเกิน 0.070 
 
 

ASTM C156 
(เม่ือไมกําหนดเปนอยาง
อ่ืนอัตราการพนท่ี
กําหนดให 200 ลบ.ซม. / 
ตร.ม.) 
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รายการรายละเอียด 
(SPECIFICATIONS) 
ปูนซีเมนตปอรตแลนด  

 
1. ลักษณะท่ัวไป 

ปูนซีเมนตปอรตแลนดตองเปนปูนซีเมนตท่ีใหม ไมเส่ือมคุณภาพ ไมเปยกช้ืน และตองมีคุณภาพ
ตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม มอก.15 หรือเทียบเทา 

  
2. คุณลักษณะเฉพาะ 
 ปูนซีเมนตปอรตแลนดตองมีคุณลักษณะเฉพาะตามท่ีกําหนดดังนี ้
 
    2.1 เกณฑคุณภาพของปูนซีเมนตปอรตแลนดมีขอกําหนดดังนี ้ 
    ประเภทท่ี 1 ปูนซีเมนตปอรตแลนดธรรมดาสําหรับใชในการทําคอนกรีตท่ีไมตองการคุณภาพ 
                                    พิเศษกวาธรรมดา 
    ประเภทท่ี 2  ปูนซีเมนตปอรตแลนดสําหรับใชในการทําคอนกรีตท่ีเกิดความรอน และทนซัลเฟต 
                                  ไดปานกลาง 
   ประเภทท่ี 3  ปูนซีเมนตปอรตแลนดประเภทเกดิแรงสูงเร็ว 
  ประเภทท่ี 4  ปูนซีเมนตปอรตแลนดประเภทเกิดความรอนต่ํา 
   ประเภทท่ี 5  ปูนซีเมนตปอรตแลนดประเภททนซัลเฟตไดสูง 
 
    2.2 เกณฑกําหนดคุณสมบัติทางกายภาพ 

 ประเภท 
ท่ี 1 

ประเภท 
ท่ี 2 

ประเภท 
ท่ี 3 

ประเภท 
ท่ี 4 

ประเภท 
ท่ี 5 

2.2.1 ความละเอียด 
         พ้ืนท่ีผิวจําเพาะโดยวิธีของเบลน  
                             ไมนอยกวา –  ตร.ซม. / กรัม 
2.2.2 ระยะเวลาการกอตัว 
          2.2.2.1 ทดสอบแบบกิลโมร 
                       การกอตัวระยะตน 
                                             ไมนอยกวา – นาที 
                       การกอตัวระยะปลาย 
                                              ไมเกิน – ช่ัวโมง 

 
 

2 800 
 
 
 

60 
 

10 

 
 

2 800 
 
 
 

60 
 

10 

 
 
- 
 
 
 

60 
 

10 

 
 

2 800 
 
 
 

60 
 

10 

 
 

2 800 
 
 
 

60 
 

10 
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 ประเภท 
ท่ี 1 

ประเภท 
ท่ี 2 

ประเภท 
ท่ี 3 

ประเภท 
ท่ี 4 

ประเภท 
ท่ี 5 

          2.2.2.2 ทดสอบแบบไวแคต 
                       การกอตัวระยะตน 
                                             ไมนอยกวา – นาที 
2.2.3 กําลังรับแรงอัดของมอรตาร 
         อายุ 1 วัน     ไมนอยกวา –  กก. / ตร.ซม.  
         อายุ 3 วัน     ไมนอยกวา –  กก. / ตร.ซม.  
         อายุ 7 วัน     ไมนอยกวา –  กก. / ตร.ซม.  
         อายุ 28 วัน   ไมนอยกวา –  กก. / ตร.ซม.  

 
 

45 
 
- 

120 
190 

- 

 
 

45 
 
- 

100 
170 

- 

 
 

45 
 

120 
240 

- 
- 

 
 

45 
 
- 
- 

70 
170 

 
 

45 
 
- 

80 
150 
210 
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รายการรายละเอียด 
(SPECIFICATIONS) 

สารเคมีผสมเพ่ิมสําหรับคอนกรีต 
 
1. ลักษณะท่ัวไป 

สารเคมีผสมเพ่ิมสําหรับคอนกรีต ไดแก สารเคมีท่ีใชเติมลงในสวนผสมคอนกรีตกอนผสมหรือ
ขณะผสมเพ่ือตองการใหคอนกรีตมีคุณสมบัติตามท่ีกําหนด  และตองมีคุณภาพตามมาตรฐาน
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม มอก.733 หรือเทียบเทา 

  
2. คุณลักษณะเฉพาะ 
 สารเคมีผสมเพ่ิมสําหรับคอนกรีตตองมีคุณลักษณะเฉพาะตามท่ีกําหนดดังนี ้
 

    2.1 ประเภท และชนิด 
           2.1.1 สารเคมีผสมเพ่ิมแบงออกเปน 7 ประเภท ตามลักษณะการใชงาน ดังนี ้ 
                    ประเภท A  สารลดน้ํา 
                    ประเภท B  สารหนวงการกอตัว 
                    ประเภท C  สารเรงการกอตัว 
                    ประเภท D  สารลดน้ําและหนวงการกอตัว 
                    ประเภท E  สารลดน้ําและเรงการกอตัว 
                    ประเภท F  สารลดน้ําพิเศษ 
                    ประเภท G  สารลดน้ําพิเศษและหนวงการกอตัว 
            2.1.2 สารเคมีผสมเพ่ิมแตละประเภทแบงออกเปน 2 ชนิด 
                     2.1.2.1 ชนิดเหลว 
                     2.1.2.2 ชนิดผง 
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    2.2 เกณฑกําหนดคุณลักษณะใชงาน 
เกณฑกําหนด คุณลักษณะ 

ประเภท 
A 

ประเภท 
B 

ประเภท 
C 

ประเภท 
D 

ประเภท 
E 

ประเภท 
F 

ประเภท 
G 

2.2.1 น้ํา  
         รอยละของปริมาณที่
ผสมคอนกรีตควบคุม –  
ไมเกิน 

 
 

95 

 
 
- 

 
 
- 

 
 

95 

 
 

95 

 
 

88 

 
 

88 

2.2.2 ระยะเวลาการกอตัว
เทียบกับคอนกรีตควบคุม – 
ช่ัวโมง : นาท ี
  การกอตัวระยะตน 
         อยางนอย 
         แตไมเกิน 
 
 
  การกอตัวระยะปลาย 
         อยางนอย 
         แตไมเกิน 

 
 
 
 
- 

เร็วขึ้น 1:00 
หรือ 

ชาลง 1:30 
 
- 

เร็วขึ้น 1:00 
หรือ 

ชาลง 1:30 

 
 
 
 

ชาลง 1:00 
ชาลง 3:30 

 
 
 
- 

ชาลง 3:30 
 
 

 
 
 
 

เร็วขึ้น 1:00 
เร็วขึ้น 3:30 

 
 
 

เร็วขึ้น 1:00 
- 

 
 
 
 

ชาลง 1:00 
ชาลง 3:30 

 
 
 
- 

ชาลง 3:30 
 

 
 
 
 

เร็วขึ้น 1:00 
เร็วขึ้น 3:30 

 
 
 

เร็วขึ้น 1:00 
 

 
 
 
 
- 

เร็วขึ้น 1:00 
หรือ 

ชาลง 1:30 
 
- 

เร็วขึ้น 1:00 
หรือ 

ชาลง 1:30 

 
 
 
 

ชาลง 1:00 
ชาลง 3:30 

 
 
 
- 

ชาลง 3:30 

2.2.3 กําลังรับแรงอัด  
         รอยละของคอนกรีต
ควบคุม – ไมนอยกวา 
  เมื่ออายุ  1  วัน 

3  วัน 
7  วัน 

              28  วัน 

 
 
 
- 

110 
110 
110 

 
 
 
- 

90 
90 
90 

 
 
 
- 

125 
100 
100 

 
 
 
- 

110 
110 
110 

 
 
 
- 

125 
110 
110 

 
 
 

140 
125 
115 
110 

 
 
 

125 
125 
115 
110 
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รายการรายละเอียด 
(SPECIFICATIONS) 
คอนกรีตผสมเสร็จ 

 
1. ลักษณะท่ัวไป 

คอนกรีตผสมเสร็จ ไดแก คอนกรีตท่ีใชเครื่องผสมคอนกรีตท่ีติดตั้งอยูท่ีโรงงาน และขนสงโดย
รถโมผสมคอนกรีต (Mixer Truck) หรือรถกวน (Agitator Truck) ไปยังจุดท่ีจะทําการเทคอนกรีต   หรือ
การผสมคอนกรีตโดยใชรถโมผสมคอนกรีต (Mixer Truck) โดยช่ังตวงวัตถุดิบลงในรถโมผสมคอนกรีต
จากโรงงานโดยตรง และทําการผสมคอนกรีตในรถโมผสมคอนกรีตดังกลาวจนไดเนื้อคอนกรีตท่ี
สมํ่าเสมอ และตองมีคุณภาพตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม มอก.213 หรือเทียบเทา 

  
2. คุณลักษณะเฉพาะ 
 เม่ือไมกําหนดเปนอยางอ่ืน กําหนดใหคอนกรีตผสมเสร็จตองมีคุณลักษณะเฉพาะตามท่ีกําหนด
ดังนี ้
 

2.1 หนวยท่ีใชในการซ้ือขายคอนกรีต คือ ปริมาตรเปนลูกบาศกเมตร คาการยุบตัวเปนเซนติเมตร กําลังอัด 
เปนกิโลกรัมตอตารางเซนติเมตร (ทดสอบดวยตัวอยางทรงกระบอกมาตรฐาน Ø 15x30 เซนติเมตร) 

 

2.2  ใหผูผลิตเปนผูรับผิดชอบในการตรวจสอบวัตถุดิบท่ีใชในการผลิตคอนกรีต เชน ปูนซีเมนต หิน 
ทราย น้ํา และสารผสมเพ่ิมอ่ืนๆ ใหเปนไปตามมาตรฐานวัสดุของกรมชลประทาน โดยผูควบคุมงานของ
กรมชลประทานสามารถรองขอใหผูผลิตจัดสงวัตถุดิบในการผลิตคอนกรีตเพ่ือทําการตรวจสอบไดหาก
เกิดขอสงสัยขึ้น 

 

2.3  การกําหนดสวนผสม ใหกรมชลประทานสามารถกําหนดอัตราสวนผสมคอนกรีตใหผูผลิต
ดําเนินการผลิตตามท่ีกําหนด หรือผูผลิตรับผิดชอบในการออกแบบสวนผสมคอนกรีตเพ่ือใหได
คุณลักษณะของคอนกรีตตามท่ีกรมชลประทานตองการ 

 

2.4  ผูผลิตตองควบคุมคาการยุบตัว (Slump) ของคอนกรีตใหอยูในชวงท่ีกรมชลประทานระบุโดย
เครงครัด หามเติมน้ําเพียงอยางเดียวลงในสวนผสมคอนกรีตท่ีหนางานเพ่ือเพ่ิมคาการยุบตัวโดยเด็ดขาด 
ซ่ึงการทดสอบคาการยุบตัวควรทําเม่ือมีการเก็บแทงตัวอยาง และทําการสุมทดสอบเพ่ือใหแนใจวา
คอนกรีตมีคุณสมบัติสมํ่าเสมอ ท้ังนี้ขึ้นกับการพิจารณาของผูควบคุมงานของกรมชลประทาน 

 

2.5  การทดสอบกําลังอัดของคอนกรีต ใหเก็บแทงตัวอยางทรงลูกบาศกมาตรฐาน ขนาด 15x15x15 
เซนติเมตร อยางนอย 1 ชุด (6 แทง) ทุกๆ ครั้งของการเทคอนกรีต และถามีการเทคอนกรีตปริมาณ
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มากกวา 50 ลูกบาศกเมตร ควรเก็บแทงตัวอยาง 1 ชุด ทุกๆ การเทคอนกรีต 50 ลูกบาศกเมตร ท้ังนี้ขึ้นอยู
กับการพิจารณาของผูควบคุมงานของกรมชลประทาน โดยคาเฉล่ียของผลการทดสอบกําลังอัดท่ีอายุ 28 
วัน (3 แทง) ตองไมต่ํากวากําลังอัดตามท่ีแบบกําหนด โดยยอมใหคากําลังอัดท่ีทดสอบไดของคอนกรีต
จํานวน 1 แทง ต่ํากวาขอกําหนดไดแตตองไมนอยกวารอยละ 85 ของคากําลังอัดท่ีแบบกําหนด ในกรณีท่ี
ผลการทดสอบกําลังอัดไมผานเกณฑท่ีกําหนด ผูรับจางสามารถรองขอตอคณะกรรมการตรวจการจางให
ทําการทดสอบกําลังของคอนกรีตท่ีโครงสราง เชน คอนกรีตเจาะ (Core Test) ตาม ASTM C42 หรือโดย
การทดสอบการรับน้ําหนักบรรทุก ตาม ACI 318 (Strength Evaluation of Existing Structure) โดยผูรับ
จางเปนผูรับผิดชอบคาใชจายในการทดสอบท้ังหมด ซ่ึงการทดสอบทุกวิธีใหทดสอบโดยหนวยงานของ
กรมชลประทาน 

 

2.6  การจัดสงคอนกรีตตองมีขอมูลรายละเอียดในเอกสารจัดสงคอนกรีตไมนอยกวาท่ีกําหนดดังนี ้
(1)  ช่ือโรงงานท่ีผลิต หรือช่ือผูจัดจําหนาย หรือเครื่องหมายการคาท่ีจดทะเบียนแลว 
(2)  ลําดับท่ีของใบสงของ 
(3)  เลขท่ีรถ 
(4)  ช่ือผูซ้ือ 
(5)  ช่ือและสถานท่ีงาน 
(6)  ประเภท และช้ันคุณภาพของคอนกรีต 
(7)  ปริมาณคอนกรีต 
(8)  เวลาท่ีเริ่มผสมและระยะเวลาท่ีถายคอนกรีตหมด 
(9)  คาการยุบตัว 
(10)  ขนาดโตสุดของมวลรวม 
(11)  ชนิดและปริมาณสารผสมเพ่ิม 
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รายการรายละเอียด 
(SPECIFICATIONS) 
แผนใยสังเคราะห 

 
1. ลักษณะท่ัวไป 

แผนใยสังเคราะห (GEOTEXTILE) ทําขึ้นจากเสนใยท่ีทําจากสารโพลิโพรพิลีน (Polypropylene) 
โพลิเอทิลีน (Polyethylene) และโพลิเอสเตอร (Polyester) อยางใดอยางหนึ่ง ผานกระบวนการทําใหเปน
ผืน อาจมีการเสริมเสนใยดวยวัสดุท่ีมีคุณสมบัติในการเสริมกําลังใหแกแผนใยสังเคราะหได ซ่ึงการ
เลือกใชงานใหเปนไปตามท่ีแบบกําหนด 

  
2. คุณลักษณะเฉพาะ 
 แผนใยสังเคราะหตองมีคุณลักษณะเฉพาะตามท่ีกําหนดดังนี ้
 

    2.1 ประเภท และชนิด 
            2.1.1  แผนใยสังเคราะหแบงออกเปน 2 ประเภท  
         ประเภทไมทอ (Nonwoven Geotextile) 
         ประเภทถักทอ (Woven Geotextile) 
            2.1.2  แผนใยสังเคราะหแบงออกเปน 2 ชนิด 
         ชนิดรีดดวยความรอน (Thermally Bonded) 
                      ชนิดใชเข็มถัก (Needle Punched) 
 

2.2 คุณสมบัติทางกล 
การทดสอบคุณสมบัติทางกลของแผนใยสังเคราะหใหทดสอบตามรายการ และมาตรฐานท่ีใช

ทดสอบ ดังแสดงไวในตารางขางลาง โดยมีจํานวนรายการทดสอบ และเกณฑกําหนดตามท่ีแบบกําหนด 
 

รายการ หนวย เกณฑกําหนด มาตรฐานท่ีใชทดสอบ 
MASS PER UNIT AREA 
GRAB TENSILE (200 mm) 
CBR PUNCTURE RESISTANCE 
TRAPEZOIDAL TEAR STRENGTH 
WIDE WIDTH TENSILE STRENGTH 
RATE OF FLOW (100 mm Head) 

g/sq.m 
N 
N 
N 

kN/m 
l/sq.m/sec 

ตามท่ีแบบกําหนด 
ตามท่ีแบบกําหนด 
ตามท่ีแบบกําหนด 
ตามท่ีแบบกําหนด 
ตามท่ีแบบกําหนด 
ตามท่ีแบบกําหนด 

ASTM D5261 
ASTM D4632 
BS 6906/4 
ASTM D4533 
ASTM D4595 
ASTM D4491 
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รายการรายละเอียด 
(SPECIFICATIONS) 
เชือกลวดเหล็กกลา 

 
1. ลักษณะท่ัวไป 

เชือกลวดเหล็กกลา ไดจากการนําลวดเหล็กกลาเสนเดียวท่ีมีภาคตัดขวางเปนรูปกลมสมํ่าเสมอ
ตลอดความยาวของเสนลวด อาจเคลือบสังกะสีหรือไมก็ไดนํามาตีเกลียว ลวดเหล็กกลาท้ังหมดตองผาน
กรรมวิธีดึงเย็น มีผิวเรียบเกล้ียง ปราศจากตําหนิ รอยปริ แตกราว และขอเสียหายอ่ืน และตองมีคุณภาพ
ตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม มอก.514 หรือเทียบเทา 

  
2. คุณลักษณะเฉพาะ 
 เชือกลวดเหล็กกลาตองมีคุณลักษณะเฉพาะตามท่ีกําหนดดังนี ้
 

    2.1 ช้ันคุณภาพ 
            เชือกลวดเหล็กกลาแบงตามความตานแรงดึงของลวดเหล็กกลาออกเปน 3 ช้ันคุณภาพ คือ ช้ัน
คุณภาพ  1 420 ช้ันคุณภาพ  1 570 และช้ันคุณภาพ  1 770 
 

2.2 ชนิดและแบบ 
เชือกลวดเหล็กกลาแบงออกเปน 3 ชนิด คือ  
เชือกลวดชนิด 6 เกลียว แบงออกเปนแบบตางๆ ดังตารางท่ี 1 
เชือกลวดชนิด 8 เกลียว แบงออกเปนแบบตางๆ ดังตารางท่ี 2 
เชือกลวดหลายช้ัน แบงออกเปนแบบตางๆ ดังตารางท่ี 3 
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ตารางท่ี 1  แบบของเชือกลวดชนิด 6 เกลียว 
แบบ สัญลักษณ แกน ชวงขนาดของ

เชือกลวด 
มิลลิเมตร 

6(6+1) 
6(18+เสนใย) 
6(18+6+1) 
 
6(15+9+เสนใย) 
6(18+12+6+1) 
6(9+9+1) 
6(12+6F+6+1) 
6(10+5/5+5+1) 
6(12+6/6+6+1) 
6(14+7/7+7+1) 
6(16+8/8+8+1) 

6x7 
6x18 
6x19 
 
6x24 
6x37 
6x19S 
6x19F หรือ 6x25 
6x20WS 
6x31WS 
6x36WS 
6x41WS 

เสนใย หรือเหล็กกลา 
เสนใย 
เสนใย  
เหล็กกลา 
เสนใย  
เสนใย  
เสนใย หรือเหล็กกลา 
เสนใย หรือเหล็กกลา 
เสนใย หรือเหล็กกลา 
เสนใย หรือเหล็กกลา 
เสนใย หรือเหล็กกลา 
เสนใย หรือเหล็กกลา 

2 ถึง 36 
8 ถึง 32 
3 ถึง 44 
8 ถึง 48 
8 ถึง 40 
6 ถึง 56 
8 ถึง 36 
8 ถึง 36 
9 ถึง 40 
11 ถึง 40 
13 ถึง 56 
16 ถึง 60 

 

ตารางท่ี 2  แบบของเชือกลวดชนิด 8 เกลียว 
แบบ สัญลักษณ แกน ชวงขนาดของ

เชือกลวด 
มิลลิเมตร 

8(9+9+1) 
8(18+6F+6+1) 

8x19S 
8x19F หรือ 6x25 
 

เสนใย หรือเหล็กกลา 
เสนใย หรือเหล็กกลา 
 

6 ถึง 36 
6 ถึง 36 

 
 

ตารางท่ี 3  เชือกลวดหลายช้ัน 
แบบ สัญลักษณ แกน ชวงขนาดของ

เชือกลวด 
มิลลิเมตร 

11(6+1) + 6(6+1) 
12(6+1) + 6(6+1) 
17(6+1) + 11(6+1) + 6(6+1) 
18(6+1) + 12(6+1) + 6(6+1) 

17x7 
18x7 
34x17 
36x7 

เสนใย หรือเหล็กกลา 
เสนใย หรือเหล็กกลา 
เสนใย หรือเหล็กกลา 
เสนใย หรือเหล็กกลา 

6 ถึง 25 
6 ถึง 28 
12 ถึง 40 
12 ถึง 40 
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2.3 คุณสมบัติทางกล 
ขนาด ชนิด และช้ันคุณภาพของเชือกลวดเหล็กกลาใหเปนตามท่ีแบบกําหนด โดยการทดสอบ

ขนาด และแรงดึงขาดต่ําสุดของเชือกลวดเหล็กกลาใหเปนไปตามตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 
มอก.514 หรือเทียบเทา  
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รายการรายละเอียด 
(SPECIFICATIONS) 

ดินธรรมดา 

 
1. ลักษณะท่ัวไป   

ดินธรรมดาตองเปนดินประเภท Organic ท่ีปราศจากส่ิงอ่ืนปะปน เชน ซากพืช ซากสัตว 
 

2. คุณลักษณะเฉพาะ 
ดินธรรมดาตองมีคุณลักษณะเฉพาะตามท่ีกําหนดดังนี ้
 

 2.1 จะตองมี Liquid Limit (L.L.) ไมเกินรอยละ 50 ท่ีไดจากการทดลองตามวิธีการทดลองท่ี สวพ.ทล.
304 “การหาขีดจํากัดเหลว (Liquid Limit) และขีดจํากัดพลาสติก (Plastic Limit) ของดิน” 
 

 2.2 จะตองมีสวนละเอียดผานตะแกรงเบอร 200 (0.075 มิลลิเมตร) ไมนอยกวารอยละ 12 ท่ีไดจากการ
ทดลองตามวิธีการทดลองท่ี สวพ.ทล.301 “การหาขนาดคละของดินดวยตะแกรง” 
 

 2.3 จะตองมีความแนนแหงไมนอยกวา 1,440 กิโลกรัมตอลูกบาศกเมตร ท่ีไดจากการทดลองท่ี  
สวพ.ทล.305 “การบดอัดแบบมาตรฐาน (Standard Compaction)” ในหองปฏิบัติการ 
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รายการรายละเอียด 
(SPECIFICATIONS) 
ดินลูกรังธรรมดา 

 
1. ลักษณะท่ัวไป   

 ดินลูกรังธรรมดาจะตองเปนดินท่ีปราศจากส่ิงอ่ืนปะปน เชน ซากพืช ซากสัตว  หรือกอนดิน
เหนียว 

 
2. คุณลักษณะเฉพาะ 

ดินลูกรังธรรมดาตองมีคุณลักษณะเฉพาะตามท่ีกําหนดดังนี ้
 

2.1 จะตองมีขนาดคละ (Gradation) ท่ีผานตะแกรงขนาดตางๆ ดังตารางขางลางนี้ท่ีไดจากการทดลอง
ตาม วิธีการทดลองท่ี สวพ.ทล.301 “การหาขนาดคละของดินดวยตะแกรง” 

ขนาดตะแกรง (มม.) ปริมาณผานตะแกรง – รอยละโดยน้ําหนัก 
50  (2 ″ ) 100 
25  (1″) 95 – 100 

4.75  (เบอร 4) 35 – 90 
2.00  (เบอร 10) 25 – 70 
0.420  (เบอร 40) 15 – 45 
0.075  (เบอร 200) 5 - 20 

 
2.2 จะตองมี Liquid Limit (L.L.) ไมเกินรอยละ 35 และ Plasticity Index (P.I.) อยูระหวางรอยละ  

3 ถึง 10 ท่ีไดจากการทดลองตามวิธีการทดลองท่ี สวพ.ทล.304 “การหาขีดจํากัดเหลว (Liquid Limit) และ
ขีดจํากัดพลาสติก (Plastic Limit) ของดิน” 

 

2.3 จะตองมีสวนท่ีเปนเม็ดหยาบ  จะตองมีลักษณะแข็ง  ความสึกหรอท่ีไดจากการทดลองตามวิธีการ
ทดลองท่ี สวพ.ทล.206 “การหาความตานทานตอการขัดสีของมวลรวมหยาบโดยใชเครื่องลอสเองเจลีส”  
จะตองไมเกินรอยละ  50 

 

2.4 จะตองมีสวนท่ีผานตะแกรงเบอร 200 (0.075 มม.) จะตองไมมาก 2/3 ของสวนท่ีผานตะแกรง
เบอร 40 (0.420 มม.)  ท่ีไดจากการทดลองตามวิธีการทดลองท่ี สวพ.ทล.301 “การหาขนาดคละของดิน
ดวยตะแกรง” 
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รายการรายละเอียด 
(SPECIFICATIONS) 

ดินถมคันทาง 
 

1. ลักษณะท่ัวไป   
 ดินถมคันทางตองเปนวัสดุท่ีปราศจากหนาดินและวัชพืชจากแหลงท่ีไดรับความเห็นชอบจาก

นายชางผูควบคุมงานแลว มีความแนนแหงไมนอยกวา 1 440 กิโลกรัมตอลูกบาศกเมตร หรือตามท่ีกําหนด
ไวในแบบเปนอยางอ่ืน สวนท่ีจับตัวกันเปนกอนหรือยึดเกาะกันมีขนาดโตกวา 50 มิลลิเมตร จะตองกําจัด
ออกไป  หรือทําใหแตกและผสมเขาดวยกันใหมีลักษณะสมํ่าเสมอ โดยกอสรางเปนช้ันเดียว  หรือหลาย
ช้ัน  ไปบนดินเดิมหรือคันทางเดิมท่ีไดเตรียมไวแลว โดยการเกล่ียแตงและบดทับใหถูกตองตามแนว 
ระดับ ความลาด ขนาด ตลอดจนรูปตัดตามท่ีไดแสดงไวในแบบ 
 
2. คุณลักษณะเฉพาะ 

ในกรณีท่ีไมไดระบุคุณสมบัติของดนิถมคันทางไวในแบบเปนอยางอ่ืน วัสดุท่ีใชทําช้ันดินถมคัน
ทางจะตองมีคุณสมบัติตามท่ีกําหนดดังนี ้

 

 2.1 มีคา CBR. เม่ือทดลองตามวิธีการทดลองท่ี สวพ.ทล.307 “การหาคา California Bearing Ratio 
(CBR)”  ไมนอยกวาท่ีกําหนดไวในแบบ  ท่ีความแนนแหงของการบดอัดรอยละ 95  ของความแนนแหง
สูงสุดท่ีไดจากการทดลองตามวิธีการทดลองตามวิธีการทดลองท่ี สวพ.ทล.305 “การบดอัดแบบมาตรฐาน 
(Standard Compaction) ในหองปฏิบัติการ” 
 

 22  มีคาการขยายตัว เม่ือทดลองตามวิธีการทดลองท่ี สวพ.ทล.307 “การหาคา California Bearing 
Ratio (CBR)”  ไมเกินกวารอยละ 4  ท่ีความแนนแหงของการบดอัดรอยละ 95  ของความแนนแหงสูงสุด
ไดจากการทดลอง ตามวิธีการทดลองท่ี สวพ.ทล.305 “การบดอัดแบบมาตรฐาน (Standard Compaction) 
ในหองปฏิบัติการ” 
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รายการรายละเอียด 
(SPECIFICATIONS) 
ชั้นวัสดุคัดเลือก ข. 

  
1. ลักษณะท่ัวไป   
 วัสดุคัดเลือก ข. ไดแกวัสดุมวลรวม (Soil Aggregate) หรือทราย หรือวัสดุอ่ืนใดท่ีนายชางผู
ควบคุมงานยอมใหใชได ตองเปนวัสดุท่ีมีความคงทน ปราศจากกอนดินเหนียว และวัชพืชอ่ืนๆ จาก
แหลงท่ีไดรับความเห็นชอบจากนายชางผูควบคุมงานแลว สวนท่ีจับตัวกันเปนกอนแข็งหรือยึดเกาะกันมี
ขนาดโตกวา 50 มิลลิเมตร จะตองกําจัดออกไปหรือทําใหแตกและผสมเขาดวยกันใหมีลักษณะสมํ่าเสมอ 
โดยจะกอสรางเปนช้ันเดียว หรือหลายช้ัน ไปบนช้ันดินคันทาง หรือช้ันอ่ืนใดท่ีไดเตรียมไว และไดรับ
การตรวจสอบวาถูกตองแลว โดยการเกล่ียแตง และบดทับใหถูกตองตามแนว ระดับ ความลาด ขนาด  
ตลอดจนรูปตัดตามท่ีไดแสดงไวในแบบ 

  
2. คุณลักษณะเฉพาะ 
 ในกรณีท่ีไมไดระบุคุณสมบัติของวัสดุคัดเลือก ข. ไวเปนอยางอ่ืน วัสดุท่ีใชทําช้ันวัสดุคัดเลือก 
ข.  จะตองมีคุณสมบัตติามท่ีกําหนดดังนี ้
  

 2.1 เม่ือทดลองตามวิธีการทดลองท่ี สวพ.ทล.301 “การหาขนาดคละของดินดวยตะแกรง”  
มีขนาดเม็ดโตสุดไมเกิน 50 มิลลิเมตร และสวนท่ีผานตะแกรงขนาด 0.075 มิลลิเมตร (เบอร200) 
ไมเกินรอยละ 35 
 

 2.2 มีคา CBR. เม่ือทดลองตามวิธีการทดลองท่ี สวพ.ทล.307 “การหาคา California Bearing Ratio 
(CBR)”  ไมนอยกวารอยละ 6 ท่ีความแนนแหงของการบดอัดรอยละ 95 ของความแนนแหงสูงสุดท่ีได
จากการทดลองตามวิธีการทดลองท่ี สวพ.ทล.306 “การบดอัดแบบสูงกวามาตรฐาน (Modified 
Compaction) ในหองปฏิบัติการ” 
 

 2.3 มีการขยายตัว  เม่ือทดลองตามวิธีการทดลองสวพ.ทล.307 “การหาคา California Bearing Ratio 
(CBR)”  ไมนอยกวารอยละ  3  ท่ีความแนนแหงของการบดอัดรอยละ  95   ของความแนนแหง   สูงสุดท่ี
ไดจากการทดลองตามวิธีการทดลองท่ี สวพ.ทล.306 “การบดอัดแบบสูงกวามาตรฐาน (Modified 
Compaction) ในหองปฏิบัติการ” 
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รายการรายละเอียด 
(SPECIFICATIONS) 
ชั้นวัสดุคัดเลือก ก. 

 
1. ลักษณะท่ัวไป   
 วัสดุคัดเลือก ข. ไดแก วัสดุมวลรวม (Soil Aggregate) ตองเปนวัสดุท่ีมีความคงทน มีสวนหยาบ
ผสมกับสวนละเอียดท่ีมีคุณสมบัติเปนวัสดุเช้ือประสานท่ีดี ปราศจากกอนดินเหนียว และวัชพืชอ่ืนๆ  
จากแหลงท่ีไดรับความเห็นชอบจากนายชางผูควบคุมงานแลว มีขนาดคละกันจากใหญไปหาเล็ก สวนท่ี
จับตัวกันเปนกอนแข็งหรือยึดเกาะกันมีขนาดโตกวา 50 มิลลิเมตร จะตองกําจัดออกไปหรือทําใหแตก
และผสมเขาดวยกันใหมีลักษณะสมํ่าเสมอ โดยจะกอสรางเปนช้ันเดียว หรือหลายช้ันไปบนช้ันวัสดุ
คัดเลือก ข. หรือช้ันอ่ืนใดท่ีไดเตรียมไว  และไดรับการตรวจสอบวาถูกตองแลว โดยการเกล่ียแตง และ
บดทับใหถูกตองตาม แนว ระดับ  ความลาด ขนาด  ตลอดจนรูปตัดตามท่ีไดแสดงไวในแบบ 
 
2. คุณลักษณะเฉพาะ 
 ในกรณีท่ีไมไดระบุคุณสมบัติของวัสดุคัดเลือก  ก. ไวเปนอยางอ่ืน วัสดุมวลรวมท่ีใชทําช้ันวัสดุ
คัดเลือก ก.  จะตองมีคุณสมบัตติามท่ีกําหนดดังนี ้
 
 2.1 เม่ือทดลองตามวิธีการทดลองท่ี สวพ.ทล.301 “การหาขนาดคละของดินดวยตะแกรง” มีขนาด
เม็ดโตสุดไมเกิน 50 มิลลิเมตร และสวนท่ีผานตะแกรงขนาด 0.075 มิลลิเมตร (เบอร 200) ไมเกินรอยละ 
30  โดยหามใชทรายท่ีมีคุณสมบัติขอหนึ่งขอใดดังตอไปนี้ทําวัสดุคัดเลือก ก. 

(1) เปนทรายแมน้ํา 
(2) เม่ือทดลองตามวิธีการทดลองท่ี สวพ.ทล.301 “การหาขนาดคละของดินดวยตะแกรง” 

มีสวนท่ีผานตะแกรงขนาด  0.425  มิลลิเมตร  (เบอร 40)  เกินกวารอยละ  80 
(3) เม่ือทดลองตามวิธีการทดลองท่ี สวพ.ทล.301 “การหาขนาดคละของดินดวยตะแกรง” 

มีสวนท่ีผานตะแกรงขนาด  0.075  มิลลิเมตร  (เบอร 200)  นอยกวารอยละ  8  หรือเกินกวารอยละ  30 
 

 2.2 มีคา Liquid Limit เม่ือทดลองตามวิธีการทดลองท่ี สวพ.ทล.304 “การหาขีดจํากัดเหลว (Liquid 
Limit) และขีดจํากัดพลาสติก (Plastic Limit) ของดิน”  ไมเกินรอยละ 40 
 

  2.3 มีคา Plasticity Index เม่ือทดลองตามวิธีการทดลองท่ี สวพ.ทล.304 “การหาขีดจํากัดเหลว 
(Liquid Limit) และขีดจํากัดพลาสติก (Plastic Limit) ของดิน”  ไมเกินรอยละ  20 
 

 2.4 การทดสอบ CBR. เม่ือทดลองตามวิธีการทดลองท่ี สวพ.ทล.307 “การหาคา California Bearing 
Ratio (CBR)” ไมนอยกวารอยละ 10  ท่ีความแนนแหงของการบดอัดรอยละ 95  ของความแนนแหง
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สูงสุดท่ีไดจากการทดลองตามวิธีการทดลองท่ี สวพ.ทล.306 “การบดอัดแบบสูงกวามาตรฐาน (Modified 
Compaction) ในหองปฏิบัติการ” 
 

  2.5 มีการขยายตัว เม่ือทดลองตามวิธีการทดลองท่ี สวพ.ทล.307 “การหาคา California Bearing Ratio 
(CBR)”  ไมนอยกวารอยละ 3  ท่ีความแนนแหงของการบดอัดรอยละ 95 ของความแนนแหงสูงสุดท่ีได
จากการทดลองตามวิธีการทดลองท่ี  สวพ.ทล.306 “การบดอัดแบบสูงกวามาตรฐาน (Modified 
Compaction) ในหองปฏิบัติการ” 
 

 2.6 กรณีวัสดุจําพวก Non Plastic ท่ีเม่ือทดลองตามวิธีการทดลองท่ี สวพ.ทล.301 “การหาขนาดคละ
ของดินดวยตะแกรง”  มีสวนผานตะแกรงขนาด 2.00 มิลลิเมตร (เบอร 10) เกินกวารอยละ 90 และได
คุณภาพตามขอ 2.1 ถึง 2.5 แลว หากนํามาใชวัสดุคัดเลือก ก. จะตองทําการบดทับใหไดความแนนแหง
สมํ่าเสมอตลอดไมต่ํากวารอยละ 100 ของความแนนแหงสูงสุดท่ีไดจากการทดลองตามวิธีการทดลองท่ี 
สวพ.ทล.306 “การบดอัดแบบสูงกวามาตรฐาน (Modified Compaction) ในหองปฏิบัติการ” 
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รายการรายละเอียด 
(SPECIFICATIONS) 
ชั้นรองพ้ืนทางลูกรัง 

 
1. ลักษณะท่ัวไป   

ลูกรัง  ตองเปนวัสดุท่ีมีเม็ดแข็งทนทาน  มีขนาดคละกันจากใหญไปหาเล็ก มีสวนหยาบผสมกับ
สวนละเอียดท่ีมีคุณสมบัติเปนวัสดุเช้ือประสานท่ีดี ปราศจากกอนดินเหนียว และวัชพืชอ่ืนๆ จากแหลงท่ี
ไดรับการรับรองแลว ลูกรังท่ีนํามาใชจะตองไดรับความเห็นชอบจากนายชางผูควบคุมงานกอนหากมี
สวนท่ีจับตัวกันเปนกอนแข็ง หรือยึดเกาะกันมีขนาดโตกวา 50 มิลลิเมตร จะตองกําจัดออกไปหรือทําให
แตกและผสมเขาดวยกันใหมีลักษณะสมํ่าเสมอ โดยจะกอสรางเปนช้ันเดียว หรือหลายช้ันไปบนช้ันวัสดุ
คัดเลือก ข. หรือช้ันอ่ืนใดท่ีไดเตรียมไว  และไดรับการตรวจสอบวาถูกตองแลว โดยการเกล่ียแตง และ
บดทับใหถูกตองตาม แนว ระดับ ความลาด ขนาด ตลอดจนรูปตัดตามท่ีไดแสดงไวในแบบ 
 
2. คุณลักษณะเฉพาะ 
 ในกรณีท่ีไมไดระบุคุณสมบัติของรองพ้ืนทางลูกรังไวเปนอยางอ่ืน วัสดุท่ีใชทําช้ันรองทางลูกรัง  
จะตองมีคุณสมบัตติามท่ีกําหนดดังนี ้
 

 2.1 มีคาความสึกหรอเม่ือทดลองตามวิธีการทดลองท่ี สวพ.ทล.206 “การหาความตานทานตอการขัด
สีของมวลรวมหยาบโดยใช เครื่องลอสเองเจลีส”  ไมเกินรอยละ 60 
 

 2.2 มีขนาดคละท่ีด ีและเม่ือทดลองตามวิธีการทดลองท่ี สวพ.ทล.301 “การหาขนาดคละของดินดวย
ตะแกรง”  ตองมีขนาดใดขนาดหนึ่ง ตามตารางขางลางนี ้

ปริมาณผานตะแกรง – รอยละโดยน้ําหนัก ขนาดตะแกรง 
มิลลิเมตร A B C D 

50  ( 2″)  100 100 - - 
25  ( 1″) - - 100 100 

9.5  ( 3/8″) 30 – 65 40 - 75 50 - 85 60 - 100 
2.00  (เบอร 10) 15 – 40 20 - 45 25 - 50 40 - 70 
0.425  (เบอร 40) 8 – 20 15 - 30 15 - 30 25 - 45 
0.075  (เบอร 200) 2 – 8 5 - 20 5 - 15 5 - 20 

 
 2.3 มีคา Liquid Limit เม่ือทดลองตามวิธีการทดลองท่ี สวพ.ทล.304 “การหาขีดจํากัดเหลว (Liquid 
Limit) และขีดจํากัดพลาสติก (Plastic Limit) ของดิน”  ไมเกินรอยละ 35 
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 2.4 มีคา Plasticity Index เม่ือทดลองตามวิธีการทดลองท่ี สวพ.ทล.304 “การหาขีดจํากัดเหลว 
(Liquid Limit) และขีดจํากัดพลาสติก (Plastic Limit) ของดิน”  ไมเกินรอยละ 11 
 2.5 มีคา CBR. เม่ือทดลองตามวิธีการทดลองท่ี สวพ.ทล.307 “การหาคา California Bearing Ratio 
(CBR)” ไมนอยกวารอยละ 25 ท่ีความแนนแหงของการบดอัดรอยละ 95 ของความแนนแหงสูงสุดท่ีได
จากการทดลองตามวิธีการทดลองท่ี สวพ.ทล.306 “การบดอัดแบบสูงกวามาตรฐาน (Modified 
Compaction) ในหองปฏิบัติการ” 
 2.6 กรณีใชวัสดุมากกวา 1 ชนิดผสมกันเพ่ือใหไดคุณภาพถูกตอง วัสดุแตละชนิดจะตองมีขนาดคละ
สมํ่าเสมอ  และเม่ือผสมกันแลวจะตองมีลักษณะสมํ่าเสมอและไดคุณภาพตามขอกําหนด ท้ังนี้จะตอง
ขอรับอนุญาตใหใชจากนายชางผูควบคุมงานกอน 
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รายการรายละเอียด 
(SPECIFICATIONS) 

พ้ืนทางหินคลุก 
 

1. ลักษณะท่ัวไป   
หินคลุก ไดแก วัสดุหินโมมวลรวม (CRUSHED ROCK SOIL AGGREGATE TYPE) ตองเปน

วัสดุท่ีมีเนื้อแข็ง เหนียว  สะอาด ไมผุ และปราศจากวัสดุอ่ืนเจือปน มีขนาดคละกันอยางสมํ่าเสมอจาก
ใหญไปหาเล็ก จากแหลงท่ีไดรับความเห็นชอบจากกรมชลประทาน วัสดุจําพวก SHALE หามนํามาใช 
โดยจะกอสรางเปนช้ันเดียว หรือหลายช้ัน ไปบนช้ันรองพ้ืนทาง หรือช้ันอ่ืนใดท่ีไดเตรียมไว และไดรับ
การตรวจสอบวาถูกตองแลว โดยการเกล่ียแตงและบดทับใหถูกตอง ตามแนวระดับ ความลาดขนาด  
ตลอดจนรูปตัดตามท่ีไดแสดงไวในแบบ 

 
2. คุณลักษณะเฉพาะ 

ในกรณีท่ีไมไดระบุคุณสมบัติของวัสดุพ้ืนทางหินคลุกไวเปนอยางอ่ืน วัสดุท่ีใชทําพ้ืนทางหิน
คลุกตองมีคุณสมบัตติามท่ีกําหนดดังนี ้

 

 2.1 มีคาความสึกหรอเม่ือทดลองตามวิธีการทดลองท่ี สวพ.ทล.206 “การหาความตานทานตอการขัด
สีของมวลรวมหยาบโดยใชเครื่องลอสเองเจลีส”  ไมเกินรอยละ 40 
 

2.2 มีขนาดคละท่ีดี และเม่ือทดลองตามวิธีการทดลองท่ี สวพ.ทล.301 “การหาขนาดคละของดินดวย
ตะแกรง”  ตองมีขนาดใดขนาดหนึ่ง  ตามตารางขางลางนี ้

 

ปริมาณผานตะแกรง – รอยละโดยน้ําหนัก ขนาดตะแกรง 
มิลลิเมตร A B C 

50  ( 2″)   100 100 - 
25  ( 1″) - 75 - 95 100 

9.5  ( 3/8″) 30 – 65 40 - 75 50 - 85 
4.75  (เบอร 4) 25 – 55 30 - 60 35 - 65 
2.00  (เบอร 10) 15 – 40 20 - 45 25 - 50 
0.425  (เบอร 40) 8 – 20 15 - 30 15 - 30 
0.075  (เบอร 200) 2 – 8 5 - 20 5 - 15 
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 2.3 สวนละเอียดท่ีผานตะแกรงขนาด 0.075 มิลลิเมตร (เบอร 200) ตองไมมากกวาสองในสาม (2/3)  
ของสวนละเอียดท่ีผานตะแกรงขนาด 0.425 มิลลิเมตร (เบอร 40) เม่ือทดลองตามวิธีการทดลองท่ี  
สวพ.ทล.301 “การหาขนาดคละของดินดวยตะแกรง” 
 2.4 มีคา Liquid Limit  เม่ือทดลองตามวิธีการทดลองท่ี สวพ.ทล.304 “การหาขีดจํากัดเหลว (Liquid 
Limit) และขีดจํากัดพลาสติก (Plastic Limit) ของดิน” ไมเกินรอยละ 25 
  2.5 มีคา Plasticity Index เม่ือทดลองตามวิธีการทดลองท่ี สวพ.ทล.304 “การหาขีดจํากัดเหลว 
(Liquid Limit) และขีดจํากัดพลาสติก (Plastic Limit) ของดิน” ไมเกินรอยละ 6 
 2.6 มีคา CBR. เม่ือทดลองตามวิธีการทดลองท่ี สวพ.ทล.307 “การหาคา California Bearing Ratio 
(CBR)” ไมนอยกวารอยละ 80 สําหรับผิวทางแบบแอสฟสทคอนกรีต และไมนอยกวารอยละ 90  สําหรับ
ผิวทางแบบ เซอรเฟสทรีตเมนต ท่ีความแนนแหงของการบดอัดรอยละ 95 ของความแนนแหง สูงสุดท่ีได
จากการทดลองตามวิธีการทดลองท่ี สวพ.ทล.306 “การบดอัดแบบสูงกวามาตรฐาน (Modified 
Compaction) ในหองปฏิบัติการ” 
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รายการรายละเอียด 
(SPECIFICATIONS) 

หินยอยหรือกรวดยอยสําหรับงานกอสรางผิวทางแบบเซอรเฟสทรีตเมนต (Surface Treatment) 
 
1. ลักษณะท่ัวไป   

หินยอยหรือกรวดยอยตองสะอาด แข็ง มีความคงทนปราศจากฝุน ดิน หรือวัสดุไมพึงประสงค
อยางอ่ืน ไมมีขนาดยาว หรือ แบนเกินไป 
 
2. คุณลักษณะเฉพาะ 

หินยอยหรือกรวดยอยสําหรับงานกอสรางผิวทางแบบเซอรเฟสทรีตเมนต (Surface Treatment) 
ตองมีคุณสมบัตติามท่ีกําหนดดังนี ้

  
2.1 มีความสึกหรอไมเกินรอยละ 35 ท่ีไดจากการทดลองตามวิธี สวพ.ทล.206 “การหาความตานทาน

ตอการขัดสีของมวลรวมหยาบโดยใชเครื่องลอสแองเจลิส” 
 

 2.2 มีคาความคงทน (Soundness) โดยใช Sodium Sulphate จํานวน 5 รอบ สวนท่ีไมคงทน (Loss)  
ตองไมเกินรอยละ 5 ท่ีไดจากการทดลองตามวิธีการทดลองท่ี สวพ.ทล.207 “การหาคาความคงตัวของ
มวลรวม โดยใชโซเดียมซัลเฟต” 
 2.3 กรณีกรวดยอย สวนท่ีคางตะแกรงขนาด 4.75  มม. (เบอร 4) ของกรวดยอยแตละขนาดตองมีหนา
แตกเพราะการยอยไมนอยกวารอยละ 75 โดยน้ําหนัก ท่ีไดจากการทดลองรอยละท่ีแตกของกรวดโม 
 

 2.4 ขนาดของหินยอยหรือกรวดยอยสําหรับงานกอสรางผิวทางแบบเซอรเฟสทรีตเมนต (Surface 
Treatment) ใหเปนไปตามตารางขางลางนี ้

ปริมาณผานตะแกรง – รอยละโดยน้ําหนัก ขนาดท่ีใช
เรียก 
มม. 

25 มม. 
(1″) 

19 มม. 
(3/4″) 

12.5 มม. 
(1/2″) 

9.5 มม. 
(3/8″) 

4.75 มม. 
(เบอร 4) 

2.36 มม. 
(เบอร 8) 

1.18 มม. 
(เบอร 16) 

19 ( 3/4″) 100 90 – 100 0 – 30 0 – 8 - 0 – 2 0 – 0.5 
12.5 (1/2″) - 100 90 – 100 0 – 30 0 – 4 0 – 2 0 – 0.5 
9.5 (3/8″) - - 100 90 - 100 0 - 30 0 - 8 0 - 2 

 

2.5 การเลือกใชขนาดของหินยอยหรือกรวดยอยใหปฏิบัติดังนี ้
2.5.1 ผิวทางแบบเซอรเฟสทรีตเมนตช้ันเดียว (Single Surface Treatment) ใหใชขนาด 12.5  มม.  

(1/2  นิ้ว) และผิวไหลทางใหใชขนาด 19 มม. (3/4 นิ้ว) หรือ 12.5 มม. (1/2 นิ้ว) 
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2.5.2 ผิวทางแบบเซอรเฟสทรีตเมนตสองช้ัน (Double Surface Treatment) ช้ันท่ี 1 ใหใชขนาด 
19  มม. (3/4 นิ้ว) ช้ันท่ี 2 ใหใชขนาด 9.5 มม. (3/8 นิ้ว)  
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รายการรายละเอียด 
(SPECIFICATIONS) 

หินยอยหรือกรวดยอยสําหรับงานกอสรางผิวทางแบบเคพซีล (Cape Seal) 
 

1. ลักษณะท่ัวไป   
หินยอยหรือกรวดยอยสําหรับงานกอสรางผิวทางแบบเคพซีล (Cape Seal) ตองสะอาด แข็ง มี

ความคงทนปราศจากฝุน  ดิน หรือวัสดุไมพึงประสงคอยางอ่ืน ไมมีขนาดยาวหรือแบนเกินไป 
 

2. คุณลักษณะเฉพาะ 
หินยอยหรือกรวดยอยสําหรับงานกอสรางผิวทางแบบเคพซีล (Cape Seal) ตองมีคุณสมบัตติามท่ี

กําหนดดังนี ้
 

2.1 ผิวทางช้ันแรก โดยการทําผิวแบบเซอรเฟสทรีตเมนตช้ันเดียว (Single Surface Treatment) หรือ 
ชิพซีล (Chip Seal) 

2.1.1 มีความสึกหรอไมเกินรอยละ 35  ท่ีไดจากการทดลองตามวิธีการทดลองท่ี สวพ.ทล.206 
“การหาความตานทานตอการขัดสีของมวลรวมหยาบโดยใชเครื่องลอสแองเจลิส” 

2.1.2 มีคาความคงทน (Soundness) โดยใช Sodium Sulphate  จํานวน 5 รอบสวนท่ีไมคงทน  
(Loss)  ตองไมเกินรอยละ 5 ท่ีไดจากการทดลองตามวิธีการทดลองท่ี สวพ.ทล.207 ‘การหาคาความคงตัว
ของมวลรวม โดยใชโซเดียมซัลเฟต” 

2.1.3 กรณีกรวดยอย สวนท่ีคางตะแกรงขนาด 4.75  มม. (เบอร 4) ของกรวดยอยแตละขนาด  
ตองมีหนาแตกเพราะการยอยไมนอยกวารอยละ 75 โดยน้ําหนัก ท่ีไดจากการทดลองรอยละท่ีแตกของ
กรวดโม 

2.1.4 ขนาดของหินยอยหรือกรวดยอยสําหรับผิวทางช้ันแรก (Single Surface Treatment) 
ใหเปนไปตามตารางท่ี 1  

 

ตารางท่ี 1  ขนาดของหินยอยหรือกรวดยอยสําหรับผิวทางช้ันแรก (Single Surface Treatment) 
ปริมาณผานตะแกรง – รอยละโดยน้ําหนัก ขนาดท่ี    

ใชเรียก 
มม. 

25 มม. 
(1″) 

19 มม. 
(3/4″) 

12.5 มม. 
(1/2″) 

9.5 มม. 
(3/8″) 

4.75 มม. 
(เบอร 4) 

2.36 มม. 
(เบอร 8) 

1.18 มม. 
(เบอร 16) 

19  ( 3/4″) 100 90 – 100 0 – 30 0 - 8 - 0 - 2 0 – 0.5 
12.5  (1/2″) - 100 90 – 100 0 - 30 0 - 4 0 - 2 0 – 0.5 

 

2.1.5 การเลือกใชขนาดของหินยอยหรือกรวดยอย   
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สําหรับผิวทางช้ันแรก (Single Surface Treatment) ใหใชขนาด 19.0 มม. (3/4 นิ้ว) หรือ 
12.5 มม. (1/2 นิ้ว) 

 

2.2 ผิวทางช้ันท่ีสอง โดยการทําสเลอรรีซีล (Slurry Seal) คือการฉาบผิวทาง 
2.2.1 คุณสมบัติของมวลรวม (Aggregate) โดยท่ัวไปตองเปนหินโม ถาจําเปนอาจใชหินโมผสม

ทราย แตจะใชทรายไดไมเกินรอยละ 50 ของน้ําหนักมวลรวมท้ังหมด และทรายนั้นจะตองมีคาดูดซึมน้ํา
ไมเกินรอยละ 1.25 สําหรับผิวทางท่ีมีปริมาณการจราจรเฉล่ีย (ADT.) เกินกวา 500 คันตอวัน ใหใชมวล
รวมเปนหินโมเทานั้น  

2.2.2 หินโมหรือทราย จะตองมีคาเทียบเทาทราย (Sand Equivalent) ไมนอยกวารอยละ 50  ตาม
วิธีการทดลองหาคาเทียบเทาทราย 

 2.2.3 หินโมมีคาความสึกหรอไมเกินรอยละ 35 ท่ีไดจากการทดลองตามวิธีการทดลองท่ี สว
พ.ทล.206 “การหาความตานทานตอการขัดสีของมวลรวมหยาบโดยใชเครื่องลอสแองเจลิส” (ใหทดลอง
เกรด D) 

2.2.4 ขนาดของมวลรวม สําหรับการฉาบผิวทางแบบสเลอรี่รซีล (Slurry Seal) ใหเปนไปตาม
ตารางท่ี 2  ดังนี้ 

ตารางท่ี 2  ขนาดคละของมวลรวมสําหรับการฉาบผิวทางแบบสเลอรี่รซีล (Slurry Seal) 

ชนิดของสเลอรรี่ซีล 
(Slurry  Seal) 

2 3 

ขนาดของตะแกรง ปริมาณผานตะแกรง – รอยละโดยน้ําหนัก 
9.5  (3/8 ″) 100 100 

4.75  (เบอร 4) 90 – 100 70 – 90 
2.36 (เบอร 8) 65 – 90 45 – 70 
1.18 (เบอร 16) 45 – 70 28 – 50 
0.60 (เบอร 30) 30 – 50 19 – 34 
0.30 (เบอร 50) 18 – 30 12 – 25 
0.15 (เบอร 100) 10 – 21 7 – 18 
0.075 (เบอร 200) 5 – 15 5 – 15 

 

2.2.5 ชนดิของสเลอรรี่ซีล (Slurry Seal) 
2.2.5.1 สเลอรรี่ซีล (Slurry Seal) ชนิดท่ี 2 ใชฉาบบนผิวช้ันแรกท่ีใชหินยอยหรือกรวด

ยอยขนาด 12.5 มม. (1/2 นิ้ว) ตามตารางท่ี 1 โดยการฉาบเพียงครั้งเดียว 
2.2.5.2 สเลอรรี่ซีล (Slurry Seal) ชนิดท่ี 3 ใชฉาบผิวช้ันแรกท่ีใชหินยอยหรือกรวดยอย

ขนาด 19  มม. (3/4 นิ้ว)  ตามตารางท่ี 1 โดยแบงการฉาบเปน 2 ครั้ง 
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รายการรายละเอียด 
(SPECIFICATIONS) 

หินยอยหรือกรวดยอยสําหรับงานฉาบผิวทางแบบชีพซีล Chip Seal) 
 
1. ลักษณะท่ัวไป   

หินยอยหรือกรวดยอยสําหรับงานฉาบผิวทางแบบชีพซีล (Chip Seal) ตองสะอาด แข็ง มีความ
ทนทาน ปราศจากฝุน ดิน หรือวัสดุไมพึงประสงคไมมีขนาดยาวหรือแบนเกินไป 

 
 2. คุณลักษณะเฉพาะ 

หินยอยหรือกรวดยอยสําหรับงานฉาบผิวทางแบบชีพซีล Chip Seal) ตองมีคุณสมบัติตามท่ี
กําหนดดังนี้ 

 

2.1 มีคาความสึกหรอไมเกินรอยละ 35 ท่ีไดจากการทดลองตามวิธีการทดลองท่ี สวพ.ทล.206 “การ
หาความตานทานตอการขัดสีของมวลรวมหยาบโดยใชเครื่องลอสแองเจลิส” 

 

2.2 มีคาความคงทน (Soundness) โดยใช Sodium Sulphate จํานวน 5 รอบ สวนท่ีไมคงทน (Loss)  
ตองไมเกินรอยละ 5  ท่ีไดจากการทดลองตามวิธีการทดลองท่ี สวพ.ทล.207 “การหาคาความคงตัวของ
มวลรวม โดยใชโซเดียมซัลเฟต” 

 

2.3 กรณีกรวดยอย  สวนท่ีคางตะแกรงขนาด 4.75  มม. (เบอร 4) ของกรวดยอยแตละขนาด ตองมี
หนาแตกเพราะการยอยไมนอยกวารอยละ 75 โดยน้ําหนัก ท่ีไดจากการทดลองรอยละท่ีแตกของกรวดโม 

 

2.4 ขนาดของหินยอยหรือกรวดยอย สําหรับงานฉาบผิวทางแบบชีพซีล (Chip Seal) ใหเปนไปตาม
ตารางขางลางนี ้

ปริมาณผานตะแกรง – รอยละโดยน้ําหนัก ขนาดท่ี 
ใชเรียก 
มม. 

19  มม. 
(3/4″) 

12.5 มม. 
(1/2″) 

9.5  มม. 
(3/8 ″) 

4.75 มม. 
(เบอร 4) 

2.36  มม. 
(เบอร 8) 

1.18 มม. 
(เบอร 16) 

12.5 (1/2″ ) 100 90 - 100 0 – 30 0 - 4 0 - 2 0 – 0.5 
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รายการรายละเอียด 
(SPECIFICATIONS) 

มวลรวมสําหรับงานฉาบผิวทางแบบสเลอรร่ีซีล (Slurry Seal) 
 
 1. ลักษณะท่ัวไป   

มวลรวม (Aggregate) สําหรับงานฉาบผิวทางแบบสเลอรรี่ซีล (Slurry Seal) ตองเปนหินโม ถา
จําเปนอาจใชหินโมผสมทราย แตจะใชทรายไดไมเกินรอยละ 50 ของน้ําหนักมวลรวมท้ังหมด และทราย
นั้นจะตองมีคาดูดซึมน้ําไมเกินรอยละ 1.25 สําหรับผิวทางท่ีมีปริมาณการจราจรเฉล่ีย (ADT.)  เกินกวา 
500  คันตอวัน ใหใชมวลรวมเปนหินโมเทานั้น มวลรวมนี้ตองแข็ง คงทน สะอาด ปราศจากดิน หรือวัสดุ
ไมพึงประสงคอยางอ่ืน  

 
2. คุณลักษณะเฉพาะ 

มวลรวมสําหรับงานฉาบผิวทางแบบสเลอรรี่ซีล (Slurry Seal) ตองมีคุณสมบัตติามท่ีกําหนดดังนี ้
 

2.1 หินโมหรือทราย จะตองมีคาเทียบเทาทราย (Sand Equivalent) ไมนอยกวารอยละ 50 ตามวิธีการ
ทดลองหาคาเทียบเทาทราย 

 

2.2 หินโม  มีคาความสึกหรอไมเกินรอยละ 35 ท่ีไดจากการทดลองตามวิธีการทดลองท่ี สวพ.ทล.206 
“การหาความตานทานตอการขัดสีของมวลรวมหยาบโดยใชเครื่องลอสแองเจลิส” (ใหทดลองเกรด D) 

 

2.3 ขนาดคละของมวลรวม  สําหรับฉาบผิวทางแบบสเลอรรี่ซีล (Slurry Seal) ใหเปนไปตามตาราง
ขางลางนี ้

ชนิดของสเลอรรี่ซีล 
(Slurry Seal) 

1 2 3 4 

ขนาดตะแกรง  (มม.) ปริมาณผานตะแกรง – รอยละโดยน้ําหนัก 
12.5 ( 1/2″) - - - 100 
9.5  (3/8″ ) - 100 100 85 - 100 

4.75  (เบอร 4) 100 90 - 100 70 - 90 60 - 87 
2.36 (เบอร 8) 90 – 100 65 – 90 45 – 70 40 – 60 
1.18 (เบอร 16) 65 – 90 45 – 70 28 – 50 28 – 45 
0.60 (เบอร 30) 40 – 60 30 – 50 19 – 34 19 – 34 
0.30 (เบอร 50) 25 – 42 18 – 30 12 – 25 14 – 25 
0.15 (เบอร 100) 15 – 30 10 – 21 7 – 18 8 – 17 
0.075 (เบอร 200) 10 - 20 5 - 15 5 - 15  4 -8 
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2.4 ชนิดของสเลอรรี่ซีล (Slurry Seal)  
 สเลอรรี่ซีล (Slurry Seal) ท้ัง 4 ชนิด จะแตกตางกันตามวัตถุประสงคของการใชงาน ขนาดของ

มวลรวมและอัตราการใชวัสดุ การจะกําหนดใหฉาบผิวแบบสเลอรรี่ซีล (Slurry Seal) ชนิดใดขึ้นอยูกับ
สภาพผิวทางเดิม ส่ิงแวดลอมและวัตถุประสงคของการใชงาน ซ่ึงจะระบุเพ่ิมเติมในขอกําหนดของงาน
กอสรางแตละโครงการ 

 
 


